GACETA OFI CIAL D E BOLIVIA

ANEXO AL D. S. N° 28099

REGLAMENTO PARA LA CONSTRUCCION Y OPERACION DE PLANTAS RE-
REFINADORASDE ACEITESLUBRICANTESUSADOS

CAPITULOI
DISPOSICIONES GENERALES

Articulo 1. (Principios legales aplicables).- El presente Reglamento se rige por los
siguientes principios legales:

a) LaRefinacion y laIndustrializacion de hidrocarburos, asi como la Comercializacion de
sus productos, son actividades que podran ser realizada por personas individuales o
colectivas, nacionales 0 extranjeras, publicas o privadas, previa autorizacion y licencia
otorgada por la Superintendencia de Hidrocarburos de acuerdo a normas
reglamentarias, atendiendo e interés nacional y conforme a plan estratégico de
desarrollo del sector.

b) La Superintendencia de Hidrocarburos, tiene entre otras, la atribucion especifica de
regular las actividades de Refinacion e Industrializacion, y de proteger los derechos de
los consumidores.

c) Las actividades del presente reglamento estaran sujetas ala Ley de Hidrocarburos, Ley
del Medio Ambiente, sus Reglamentos, € Reglamento Ambiental para e Sector
Hidrocarburos y normativa conexa.

Articulo 2. (Objetivos del Reglamento).- Los objetivos del presente Reglamento, en
concordancia con todas | as disposiciones legales vigentes en € area, son |0s siguientes:

a) El disefio, construccion, operacion y mantenimiento de Plantas Re-refinadoras de
Aceites Lubricantes Usados (en adel ante Plantas Re-refinadoras).
b) Re-refinar aceites |ubricantes usados a fin de obtener Aceites Base Re-refinados.

Dichos objetivos tienen como fin, re-refinar Aceites Lubricantes Usados a fin de poder obtener
Aceites Bases Re -refinados para la formulacion de Aceites Lubricantes Automotrices e
Industriales (en adelante Aceites Terminados), en Plantas de Aceites Terminados y Grasas
L ubricantes |egalmente establ ecidas.

Articulo 3. (Responsabilidades de la Superintendencia de Hidrocar bur os).- Respecto
de la actividad de Re-refinacion de aceites lubricantes usados, la Superintendencia, ademas de
las atribuciones generales atribuidas por la Ley N° 1600 de 28 de octubre de 1994 (Ley
SIRESE) y la Ley de Hidrocarburos en vigencia (Ley de Hidrocarburos) y sus disposiciones
reglamentarias, tiene las siguientes atribuciones especificas:

a) Garantizar la eficiencia y la libre competencia en la actividad de re-refinacion de
Aceites Lubricantes Usados.

b) Controlar el cumplimiento de los niveles de calidad de los Aceites Base Re-refinados
en concordancia con el Anexo A del presente Reglamento.
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c)
d)
€)

f)

9)

Controlar que las Plantas Re-refinadoras cumplan con las condiciones técnicas, de
seguridad e higiene industrial, segin normas nacionales e internacional es.

Controlar la aplicacién de las disposiciones reglamentarias vigentes en la construccion,
operacion, cambio de actividadesy abandono del sitio.

Controlar el cumplimiento de las disposiciones antimonopdlicas y de defensa de la
competenciaen la actividad de re-refinacion.

Controlar la actividad de recuperacién de aceites lubricantes usados, desde los talleres
de cambio de aceites (en adelante centros de recoleccion), la actividad de recoleccion y
transporte (en adel ante colector), hasta la recepcion en las Plantas Re-refinadoras.
Controlar la actividad de comercializacion de Aceites Base Re-refinados a las plantas
de aceites terminados y grasas lubricantes.

Articulo 4. (Definiciones y denominaciones).- Para la aplicacion del presente

Reglamento, se establecen las siguientes definiciones y denominaciones, ademas de las
contenidas en € Articulo 8 de la Ley de Hidrocarburos:

a)

b)

Abreviaciones de Cédigosy Nor mas.-

ACI American Concrete Institute

AGMA American Gear Manufacture Association

AICS American Institute for Construction Steel

AMCA AirMovement and Conditioning Association

ANSI  American Nationa Standards Institute

API American Petroleum Institute

ASME American Society of Mechanical Engineers

ASTM American Society of Testing Materials

AWS  American Welding Society

CTI Cooling Tower Institute

EHS  Environmental health Safety

EPA Environmental Protection Agency

ISA Instrumentation Society of America

SO International Standarization Organization

NBS  National Bureau of Standards

NEC  National Electric Code

NEMA Nationa Electrical Manufacturing Association

NFPA National Fire Protection Association

NLGI Nationa Lubricating Grease Institute

OBA  Organismo Boliviano de Acreditacion

OSHA Occupational Safety and Health Administration

SAE Society of Automotive Engineers

UBC  Uniform Building Code

Aceite Base.- Materia prima resultante de un proceso de refinado, re-refinado,
petroquimico u oleoquimico utilizado como componente base para los procesos de
elaboracion de aceites terminados y grasas lubricantes.

Aceite Base de Refinerias.- Aceite derivado de la refinacion del crudo reducido
proveniente de la destilacion de petroleo en refinerias, encontrandose libre de
aditivos o cualquier otro producto que modifigque sus caracteristicas fisico - quimicas.
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d)

€)

f)

9)

h)

j)

K)

Aceite Base Re-refinado.- Aceite resultante de procesos de re-refinacion de aceites
lubricantes usados. Estos aceites base deben cumplir con las especificaciones del
Anexo A.

Aceite Terminado.- Son los aceites lubricantes resultantes de la mezcla de uno o
varios aceites base con aditivos cuyo producto resultante cumpla con
especificaciones de calidad. Para los lubricantes de uso automotriz debera cumplir
con las especificaciones de calidad del Reglamento de Calidad de Carburantes y
Lubricantes.

Aceite Lubricante Usado.- Aceite lubricante que ha sido removido del motor de un
automovil y que puede ser utilizado como materia prima para su re-refinacion. Su
composicion quimica debe contemplar los pardmetros y limites que definen un aceite
no contaminado cuyo mango estd normado por parametros establecidos por la
Agenciade Proteccion Ambiental (EPA).

Aceite Usado.- Se refiere a aceite usado de origen mineral, vegetal o sintético que
puede haber sido utilizado en diferentes medios resultando contaminado con
impurezas fisicas 0 quimicas.

Aditivo.- Es € producto quimico que se adiciona a aceite base para mejorar y
acondicionar sus propiedades y su rendimiento.

Aguas contaminadas.- Se entiende por aguas contaminadas aquellas cuyas
propiedades fisico - quimicas o bioldgicas han sido ateradas por otras sustancias, por
encima de los limites permisibles, de modo que su consumo genere efectos en la
fauna, floray lasalud del hombre.

Las aguas contaminadas pueden provenir de Unidades de Proceso donde se
encuentran en contacto con aceites lubricantes usados, aceites base, carburantes,
acidos, dcalis y otros productos quimicos y en general cuaquier otro tipo de
contaminacion que esté comprendida en €l Reglamento en Materia de Contaminacion
Hidricade laLey del Medio Ambiente y en e Reglamento Ambiental para el Sector
Hidrocarburas.

Area de Riesgo Division 1.- Es € area de operacién norma donde se procesa, se
almacena o se comercializa sustancias inflamables o explosivas, sean éstas gaseosas,
vapores o liquidos volétiles, las que pueden producir concentraciones suficientes de
mezclas explosivas capaces de ocasionar ignicion y explosion.

Area de Riesgo Division 2.- Es €l areadentro el cual, cualquier sustancia inflamable
0 explosiva procesada y almacenada, ya sea gas, vapor o liquido volétil, esta bajo
condiciones de control. La produccion de una concentracion auto-inflamable en
cantidad suficiente para constituir un peligro, solamente es probable en el caso de
condiciones anormales.

Arresta llamas.- Dispositivo instalado en € extremo de una tuberia de venteo en
recipientes de almacenamiento de hidrocarburos, ubicado antes de la vavula de
venteo. Su disefio permite el paso de los gases inflamables, pero en caso de incendio,
el fuego no puede atravesar en sentido inverso.

Autoridad Ambiental Competente.- EI Ministerio de Desarrollo Sostenible a través
del Viceministerio de Recursos Naturales y Medio Ambiente a nivel nacional y, por
Departamentos, los prefectos a través de las instancias ambientales de su
dependencia (Reglamento de Prevencion y Control Ambiental).

Autorizacion de Construccion.- Acto Administrativo que emite la Superintendencia
de Hidrocarburos a favor de la Empresa, para que esta pueda construir la Planta Re-



GACETA OFI CIAL D E BOLIVIA

p)

a)

y)

refinadora de Aceites Lubricantes Usados, previo € cumplimiento de todos los
requisitos legales, administrativos y técnicos establecidos en el presente Reglamento.
Autorizacién de Operacion.- Acto administrativo que emite la Superintendencia de
Hidrocarburos a favor de la Empresa, para que esta pueda ingresar a la etapa de
operacion de la Planta Re-refinadora de Aceites Lubricantes Usados, una vez
concluidas todas las obras seglin € proyecto aprobado y previo e cumplimiento de
todos los requisitos legales, administrativos y técnicos establecidos en el presente
Reglamento. Esta autorizacion tiene unavalidez de DIEZ (10) afios.

Borra Acida.- Es el lodo acidificado producto de la reaccion del acido sulfarico con
productos de oxidacion, aditivos y otras impurezas, generado en procesos de
reciclado de aceites usados.

Centro de Recoleccion.- Centro donde se efectia el cambio de aceite |ubricante
usado por aceite terminado. El aceite lubricante usado recuperado en esta actividad
es almacenado para su posterior transporte a una Planta Re-refinadora.

Colector de Aceites Lubricantes Usados.- Persona natural o juridica naciona o
extranjera debidamente autorizada por la Superintendencia de Hidrocarburos que
redliza la actividad de recoleccion de aceites lubricantes usados de los Centros de
Recoleccion para luego transportarlo a una Planta Re-refinadora.

Dias Habiles Administrativos.- Para los actos procesales administrativos, los dias
lunes, martes, miércoles, jueves y viernes son dias habiles administrativos, excepto
los feriados declarados por Ley.

Dias Calendario.- Son todos los dias del afio, sin excepcion alguna.

Efluente Industrial.- Aguas residuales provenientes de las Unidades de Proceso de
las Plantas Re-refinadoras de Aceites L ubricantes Usados.

Elaboracion de Aceites Terminados.- Proceso de mezcla de aceites base con
aditivos con € objeto de producir Aceites Terminados y Grasas Lubricantes con
caracteristicas mejoradas.

Empresa.- Es la empresa propietaria y operadora de la Planta Re-refinadora de
Aceites Lubricantes Usados que esta sujeta a regul acion.

Emision Atmosférica.- Descarga directa o indirecta a la atmésfera de materiales
gaseosos producidos por las Unidades de Proceso individuaes 6 Unidades
Integradas, como resultado de la combustion, fugas y evaporacién de hidrocarburos u
otras sustancias quimicas.

Haz de Caferias.- Tendidos de caferias destinados a la conduccién de
hidrocarburos y fluidos auxiliares tales como: aire, vapor, agua, gases y liquidos que
discurren paralelas y que comunican entre si las unidades de proceso, tanques de
almacenamiento, cargaderos de camiones cisternas, sistemas de aire comprimido y
agua.

Hidrocarburos Clase |.- Aquellos hidrocarburos liquidos que tienen € punto de
inflamacion menor a 100° F (37.8° C) y cuya presion absoluta de vapor no excede las
40 libras por pulgada cuadrada (2.81 kg/cm?) a 100° F (37.8° C).

Hidrocarburos Clase I1.- Son aguellos hidrocarburos liquidos que tienen puntos de
inflamacion igual o mayor a100° F (37.8° C) einferiores a 140° F (60° C).
Hidrocarburos Clase |11.- Aquellos hidrocarburos liquidos que tienen punto de
inflamacion igual o mayor a 140° F (60° C). Se subdividen en:
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e Clase I11-A.- Son aquellos que tienen puntos de inflamacién igual o mayor a 140°
F (60° C) pero menores a 200° F (93.4° C).

e Clase I11-B (aceites y grasas lubricantes).- Son aquellos que tienen puntos de
inflamacion igual o mayor a 200° F (93.4° C).

cc) Impacto Ambiental.- Todo efecto que se manifieste en el conjunto de “valores”
naturales, sociales y culturales existentes en un espacio y tiempo determinados y que
pueden ser de carécter positivo 0 negativo.

dd) Instalaciones Auxiliares.- Se consideran instalaciones auxiliares:

Laboratorio de control de calidad

Servicio de combustibles (fuel oil, gas combustible y gas natural).

Sistemas de abastecimiento de agua.

Sistema de tratamiento de agua.

Sistema de Separacion de Agua-Aceite.

Sistema de Quema de Gases.

Sistera de agua contra incendios.

Sistema de seguridad e higiene industrial

Subestaciones de generacion y transformacion el éctrica.

Sistema de tratamiento de gases contaminantes.

Otras instalaciones complementarias para € funcionamiento de la Planta Re-
refinadora como: drengjes, talleres de mantenimiento, unidad de neutralizacion
de reactivos y residuos téxicos.

ee) Licencia de Operacion.- Es un derecho otorgado por la Superintendencia, en favor
de la Empresa, para que esta pueda iniciar sus operaciones, esta licencia tiene una
validez de TRESCIENTOS SESENTA (360) Dias Caendario.

ff) Materia Prima.- Se considera como materia prima el Aceite L ubricante Usado.

gg) Organismo Sectorial Competente (OSC).- Es & Minigterio de Hidrocarburos, y en el
futuro aquel que lo sustituya

hh) Planta de Aceites Terminados y Grasas L ubricantes.- Instalacion Industrial para
la elaboracion de aceites y grasas lubricantes terminados en base a la mezcla de
aceites base y aditivos.

ii) Planta Re-refinadora de Aceites L ubricantes Usados.- Es el conjunto de equipos e
instalaciones destinadas a la re-refinacion de aceites |ubricantes usados, en una
secuencia de procesos que eliminan todos los contaminantes, incluyendo el agua,
particulas solidas, productos de dilucion, productos de oxidacion y aditivos quimicos,
para obtener un aceite base re-refinado.

jj)  Punto de Inflamacion.- La menor temperatura a la que un hidrocarburo liquido con
suficiente vapor puede inflamarse en la presencia de unafuente de ignicion.

kk) Reciclado de Aceites Usados.- Es € proceso que remueve los sdlidos (residuos
carbonosos), hidrocarburos livianos y agua, por métodos simples (sedimentacion,
calor, filtracién, centrifugacion), pero no remueve los contaminantes quimicos
solubles no deseados en €l aceite usado.

[I) Recicladora de Aceites Usados.- La empresa que de forma artesanal se dedica ala
actividad de Reciclado de Aceites Usados.
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mm) Re-refinacion de Aceites Lubricantes Usados.- Se basa en procedimientos conocidos

nn)

00)
pp)

qq)

tt)

uu)

V)

y explotados industrialmente, que incluye la destilacion al vacio y refinacion, con el
objeto de obtener Aceites Base Re-refinados a partir de los Aceites Lubricantes
Usados.

Reglamento de Calidad.- Es € Reglamento de Calidad de Carburantes y
L ubricantes aprobado mediante disposicion legal.

RASH .- Es el Reglamento Ambiental parael Sector Hidrocarburos.

Residuos Solidos.- Materidles generados en los procesos de extraccion,
transformacion, produccion y tratamiento, los cuales deben ser objeto de una
disposicion final adecuada.

Resolucion Administrativa.- Acto administrativo de carécter particular o genera
dictado por la Superintendencia de Hidrocarburos.

Sistema de Separacién Agua — Aceite.- Son las instalaciones en las que se separan
los hidrocarburos que contienen Aguas Contaminadas procedentes de las unidades de
proceso y de los tanques de almacenge. Incluye todo el sistema de tratamiento
posterior de las aguas resultantes para su evacuacion final o reutilizacion.

Sistema de Quema de Gases.- Son las instalaciones que comprenden ductos,
separadores de gas-liquido y quemador, destinados a la recoleccion y quema de gases
residual es provenientes de las Unidades de Proceso.

Superintendencia.- Es la Superintendencia de Hidrocarburos del Sistema de
Regulacion  Sectorial, érgano autérquico de Derecho Publico con jurisdiccion
naciona y autonomia de gestion, constituida en virtud ala Ley SIRESE y laLey de
Hidrocarburos.

Tanques de Almacenamiento.- Es € conjunto de tanques de amacenamiento de
materia prima, productos derivados, finales o intermedios, de diferentes tipos y
capacidades, ubicados en un area, delimitada por muros cortafuegos, con calles
intermedias de circulacion e interconectadas mediante ductos. Puede tener
incorporada una o varias bombas de transferencia.

Unidad de Proceso.- Es € conjunto de equipos e instalaciones donde se efectlian
una serie de operaciones fisicas y quimicas destinadas a purificar un Aceite
Lubricante Usado. Esta conformada por uno 0 varios procesos fisico-quimicos que
constituyen una operaci 6n compl eta determinada.

CAPITULO I
DE LA INFRAESTRUCTURA BASICA

Articulo 5. (Infraestructura Bésica).- Las empresas interesadas en la Re-refinacion

de Aceites Lubricantes Usados, deben contemplar en e disefio de su planta, la siguiente
infraestructura basica:

a)

b)
c)

d)

Sistera de recepcién y almacenamiento de materias primas, subproductos y productos
finales.

Sistema de carguio y despacho de productos finales.

Sistema de agua, aire, alcantarillado y otros necesarios para e funcionamiento de la
planta.

Sistema y dispositivos de seguridad contra incendios de acuerdo a las normas NFPA-
10 y NFPA-14.
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e) Sistemade tratamiento de lodosy efluentes industriales.

f) Sistemade control de emisiones alaatmosfera.

g) Sistemas de aterramiento y pararrayos segun la Norma NFPA-780, APl RP-540,
NFPA-70y NEMA.

h) Laboratorios de control de calidad, con equipamiento minimo para verificar €
cumplimiento de las especificaciones detaladas en & Anexo A del presente
Reglamento.

i) Taleresde reparacion y mantenimiento de equipos e instrumentos.

j) Instalaciones el éctricas de acuerdo ala Norma NFPA-70, NFPA-70-E, APl RP-540, NEC,
IEC y NEMA, tomando en cuentala clasificacion de éreas de riesgo.

k) Oficinas administrativas.

[) Servicios sanitarios para el persona de planta.

m) Sistema de generacion y/o distribucion de energia eléctrica de acuerdo a la norma
NFPA 70.

Articulo 6. (Transporte por cisterna).- Los cisternas a utilizarse para e transporte de
Aceites Lubricantes Usados y Aceites Base Re-refinados, deberan cumplir con
especificaciones establecidas en e Reglamento para la Construccién y Operacion de
Estaciones de Servicio de Combustibles Liquidos, Anexo 5; Requisitos Técnicos de Seguridad
e Higiene Industrial en Operaciones con Cisternas de Carburantes Liquidos.

Articulo 7. (Sistema de recepcion).- El sistema de recepciéon debera estar ubicado
fuera del &rea de tanques y de los muros o diques cortafuegos y contemplar en su disefio, la
amplitud necesaria para el ingreso, circulacidn, estacionamiento y salida de los cisternas
conforme a Reglamento para la Construccion y Operacion de Almacenagje de Combustibles
Liguidos.

Articulo 8. (Sistema de almacenamiento).- El Sistema de Almacenamiento debe
incorporar lo siguiente:

a) Construccion e instalacion de tanques de almacenamiento de Aceites Lubricantes
Usados, productos intermedios en proceso y Aceites Base Re-refinados de acuerdo a
normas API-620 y NFPA-30.

b) Construccion de barreras y diques (muros cortafuegos) para el control de derrames,
conforme a normas NFPA - 30 . Capitulo 2.2.3 y numeral 2.2.3.3 y lo establecido en €l
Reglamento Ambiental para el Sector Hidrocarburos.

c) Ventilacion y sistema arresta llamas conforme anorma APl STD 2000 6 norma NFPA
- 30.

Articulo 9. (M odificaciones).- Las especificaciones detalladas en € presente capitulo,
y que no han sido expresamente aprobadas por Decreto Supremo, podran ser modificadas por
Resolucion Administrativa por la Superintendencia de Hidrocarburos, cuando los avances
tecnol 6gicos asi |0 ameriten.

CAPITULO 11
DE LA SOLICITUD PARA LA CONSTRUCCION Y OPERACION

Articulo 10. (Requisitos legalesy administrativos).- Las Empresas interesadas en la

7
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construccioén y operacion de Plantas Re-refinadoras, deberan cumplir con los requisitos legales
gue se detallan a continuacion:

a)

b)

d)

f)

9)

h)

)

K)

)

Memoria de solicitud dirigido al sefior Superintendente de Hidrocarburos, detallando
el nombre o denominacion de la persona individua o colectiva, naciona o extranjera,
domicilio legal, lugar donde pretende construir la Planta Re-refinadora, sefialando
direccion y localidad de la misma e indicando que en anexo se acompafia |l os requisitos
técnicos de acuerdo al Articulo 11y Anexos B, C, D, E el, del presente Reglamento.
Original o fotocopia legalizada del Testimonio de Propiedad u otro derecho real que
acredite derechos sobre el terreno utilizado por la Empresa.

Original o fotocopia legalizada de los formularios de pago de impuestos a la propiedad
de inmuebles de las dos Ultimas gestiones a Gobierno Municipal correspondiente.
Origina o fotocopia legalizada del Testimonio de Escritura de Constitucion Socia de
la Empresa y de sus modificaciones, debidamente registrado en la Fundacion para el
Desarrollo Empresarial (FUNDEMPRESA) (este requisito no es necesario en el caso
de empresas unipersonal es).

Original o fotocopia legalizada del documento extendido por FUNDEMPRESA, que
acredite su calidad de Empresa Unipersonal.

Origina o fotocopia legalizada del Testimonio de Poder Especial otorgado a favor del
representante legal de la Empresa o Sociedad debidamente registrado en
FUNDEMPRESA (este requisito no es necesario en el caso de empresas
unipersonales).

Certificado de inscripcion en FUNDEM PRESA.

Original o fotocopia legalizada vigente del Certificado de Inscripcién en e Numero de
Identificacion Tributaria (NIT).

Experiencia de la empresa y del personal asignado a la construccion y a la operacion,
los cuales deberan ser certificados por €l ente competente mediante fotocopias
legalizadas u originales.

Certificados emitidos por organismos técnicos especializados, donde conste que tienen
la homologacion y aprobacion de los procesos y equipos para la re-refinacion de
aceites |ubricantes usados.

Comprobante de depdsito bancario- por US$ 3.000,00 (Tres Mil 00/100 ddlares
americanos) a nombre de la Superintendencia de Hidrocarburos, por concepto de
Autorizacion de Construccion de la Planta Re-refinadora.

Licencia Ambiental, emitida por Autoridad Ambiental Competente.

m) Plan de manejo de residuos sdlidos y liquidos.

Articulo 11. (Requisitos técnicos)

Memoria descriptiva del proyecto, con indicacion detallada de cada uno de los
elementos que componen la planta Re-refinadora :

. Caracteristicas

. Capacidades

. Monto deinversion

. Materidesadtilizar

. Equipos a ser instalados
« Delostrabgosaredizar
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b)

d)

€)
f)
0)

h)
i)

« Propuestade calidad de los productos a ser €l aborados
. Tecnologiay patentes a ser utilizados.

Ingenieria conceptual, que comprenda:

« Plano de ubicacion del terreno.

« Plano topografico del terreno con indicacion de linderos y superficie en metros
cuadrados.

e Proyecto arquitectonico: planos arquitecténicos, memoria de calculo, aprobados

por autoridad competente.

Estudios de suelo y aguas subterraneas.

Proyecto estructural, aprobado por autoridad competente.

Proyecto de instalacién eléctrica, aprobado por autoridad competente.

Proyecto de instalacion sanitaria, sistema de drengje pluvia e industrial, aprobado

por autoridad competente.

« Planimetria a escala con indicacion de la ubicacion de todas las instalaciones (“Lay
Out”).

e« Plano general y memoria de célculo de la red de agua contra incendios.
Descripcion de los equipos ainstalar.

« Proyecto el ectromecénico (planosy memoria de célculo)

Diagrama de flujo que muestre | as capacidades instaladas y de operacion en:

e Unidades de proceso.

o Sistemas de amacenamiento (tanques de materias primas y productos finales, y
almacenamiento de subproductos).

o Sistemas de aguas contra incendios, conforme las especificaciones del Anexo B,
Secciones B16 y B17 del presente reglamento.

o Sistemadered de tuberias.

Instal aciones mecanicas, que deberan gjustarse a las normas técnicas y de seguridad
establecidas en e presente Reglamento, las que seran realizadas por un profesional de
la especialidad, debidamente registrado en la Sociedad de Ingenieros de Bolivia (SIB).
Explicacion técnica de los procesos de Re-refinacion de Aceites Lubricantes Usados y
tratamientos a ser empleados.

Cronograma detallado de avance de obras para el montgje de la Planta Re-refinadora.
Aprobacion por el Gobierno Municipal de la jurisdiccién, de la ubicacion de la Planta
Re-refinadora, en relacion a los nicleos poblados, parques industriales, carreteras,
lineas férreas, etc.

Especificaciones técnicas de los Aceites Base Re-refinados que se pretenden producir.
Métodos ASTM y grados SAE que se emplearan para cumplir las especificaciones del
Anexo A.

El disefio y la construccion de la Planta Re-refinadora, deberan ser realizados por empresas de
reconocida solvencia técnica que garanticen la calidad y seguridad de las instalaciones,
procesos y productos finales. Al efecto la Empresa deberd acompafiar la documentacion que
acredite la experiencia de la empresa contratada.

Articulo 12. (Normas técnicas).- Las Plantas Re-refinadoras, deberan estar disefiadas,
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construidas y operadas de acuerdo a:

a) Losrequisitos establecidos en € presente Reglamento.

b) Los requisitos contemplados en las normas API, ASME, ANSI, ASTM, NFPA, AWS,
NEMA y otros estandares reconocidos internacionalmente para € disefio, construccion,
operacion y abandono de sitio de Plantas, asi como practicas reconocidas de ingenieria 'y
de acuerdo a avance tecnolégico, relacionadas con la seguridad del persond, la
comunidad e infraestructura adedafia, control y preservacion de medio ambiente y
conservacion dela energia

c) Losrequisitos contemplados en la Ley de Medio Ambiente (en adelante Ley de Medio
Ambiente), sus reglamentos y el Reglamento Ambiental para el Sector Hidrocarburos
(en adelante RASH).

Cuando exista discrepancia entre las normas mencionadas en €l inciso b) y los indicados en los
Anexos B a F, se utilizaran aquellas que otorguen la mayor seguridad e integridad a las
instalaciones y sus trabajadores, las cuales seran aplicadas en todo su alcance.

Articulo 13. (Descarga de aguas contaminadas).- Las instalaciones deberan ser
disefiadas de manera de evitar la descarga de aguas contaminadas al medio ambiente. Las
aguas contaminadas durante | as operaciones de la Planta Re-refinadora, deberan ser tratadas en
el Sistema de Separacion Agua - Aceite, de tal manera que las aguas efluentes descargadas a
exterior, cumplan con los requisitos minimos de calidad establecidos en |os Reglamentos de la
Ley de Medio Ambiente.

Articulo 14. (Emisiones atmosféricas).- Todas las instalaciones deberan ser
disefiadas de forma que las emisiones atmosféricas cumplan con los requerimientos de calidad
del aire, establecidos en el Reglamento en Materia de Contaminacion Atmosférica.

Articulo 15. (Especificaciones de calidad).- Los productos procesados en las Plantas
Re-refinadoras deberan cumplir con:

a) Las especificaciones de calidad establecidas en el Anexo A del presente Reglamento.

b) S se trata de aceites base rerefinados, no especificados en € Anexo citado
anteriormente, deberan gjustarse a las especificaciones y restricciones de las Normas
ASTM, API y otras reconocidas internacional mente.

CAPITULO IV
DE LA AUTORIZACION DE CONSTRUCCION

Articulo 16. (Verificacion).- La Superintendencia de Hidrocarburos, una vez recibido
el memoria y los anexos, previa verificacion del cumplimiento de los requisitos de caracter
legal, administrativo y técnico sefialados en el presente Reglamento, debera responder a la
Empresa solicitante dentro el plazo de DIEZ (10) Dias Habiles Administrativos siguientes.

En caso de que la Superintendencia de Hidrocarburos no respondiera dentro € plazo de DIEZ
(10) Dias Héabiles Administrativos siguientes de recibida la solicitud, se presumira su
conformidad debiendo pasar ala evaluacion del proyecto.

Articulo 17. (Formas de respuesta).- La Superintendencia de Hidrocarburos podra
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responder al solicitante de la siguiente manera:

a) Que si cumple con los requisitos, por tanto procedera alaevaluacion del proyecto.

b) Que no cumple con los requisitos, por tanto conmina a solicitante rectificar las
deficiencias de su solicitud, otorgandole e plazo de TREINTA (30) Dias Hébiles
Administrativos, prorrogables a solicitud de parte por un periodo no superior a
SESENTA (60) Dias Habiles Administrativos adiciondles. Si e solicitante no
rectificara en e plazo previsto, la Superintendencia de Hidrocarburos rechazara la
solicitud mediante resolucion dentro de los siguientes DIEZ (10) Dias Habiles
Administrativos y procedera ala devolucion de los documentos presentados.

Articulo 18. (Evaluacién).- Las unidades técnica y lega dependientes de la
Superintendencia de Hidrocarburos, previa verificacion del cumplimiento de los requisitos
sefidlados en la presente disposicion, en € plazo de CUARENTA (40) Dias Habiles
Administrativos, elevaran a consideracion del Superintendente los informes que evallen lo
estipulado en la presente disposicion.

Articulo 19. (Resolucion).- En base a los informes precedentes, la Superintendencia
de Hidrocarburos en el plazo de DIEZ (10) Dias Habiles Administrativos, dictara la
Resolucion Administrativa de autorizacion o de rechazo.

En caso de rechazo, € solicitante podra hacer uso de |os recursos previstos en laLey SIRESE.

Articulo 20. (Contenido de la resolucién).- La Resolucion Administrativa que
autorice la construccion de la Planta Re-refinadora, contendra como minimo lo siguiente:

a) Que la totalidad de los componentes de la Planta Re-refinadora deberdn cumplir con
las normas técnicas y de seguridad establecidas en el presente Reglamento, incluyendo
los AnexosB, C,DyE.

b) Que la Empresa se someterd a las inspecciones técnicas que efectuaran personeros
autorizedos de la Superintendencia de Hidrocarburos, tanto en € periodo de construccion
como de operacion de la Planta Re-refinadora, asi como los controles y certificaciones
estipulados en € presente Reglamento y sus Anexos.

c) Que la Autorizacion para la Construccion de la Planta Re-refinadora tendra validez
igual a su cronograma de construccién. Pasado el cua y en caso de incumplimiento en
el inicio de obras y cronograma de gecucién, quedara autométicamente caducada o
revocada, salvo que e solicitante justifique su prorroga.

Articulo 21. (Intransferibilidad de derechos).- El derecho otorgado mediante la
Resolucion Administrativa de autorizacion por la Superintendencia de Hidrocarburos para la
Construccion de una Planta Re-refinadora, es intransferible, en tanto e proyecto no se
encuentre totalmente concluido y aprobado mediante la Licencia de Operacion, salvo
justificativos que a criterio de la Superintendencia de Hidrocarburos ameriten una autorizacion
expresa de transferencia.

Articulo 22. (Inspecciones).- En la etapa previa a la construccion de la Planta Re-
refinadora, la Superintendencia de Hidrocarburos realizara una inspeccion a efectos de
verificar las condiciones y dimensiones del terreno, asi como las colindancias y construcciones
Vecinas.
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En la etapa de construccién se redlizaran las inspecciones para verificar € avance de obras,
materiales utilizados asi como procedimientos de construccion y cumplimiento de normas
técnicas y de seguridad.

A la conclusién de obras se procedera a realizar una inspeccion fina para verificar que las
condiciones estipuladas en €l presente Reglamento y sus Anexos hayan sido cumplidas.

Previa a la otorgacion de la Autorizacion y Licencia de Operacién de la Planta Re-refinadora,
la Superintendencia de Hidrocarburos debera verificar |os siguientes aspectos.

a) Cumplimiento de las especificaciones de calidad de los aceites base re-refinados
producidos, de conformidad alo previsto en el Anexo A del presente Reglamento.

b) Seguridad e Higiene industrial, de conformidad a lo previsto en los Anexos B y C del
presente Reglamento.

CAPITULOV
DE LA AUTORIZACION Y LICENCIA DE OPERACION

Articulo 23. (Requisitos legales, administrativos y técnicos).- Las Empresas para
obtener la Autorizacion y Licencia de Operacion para sus Plantas Re-refinadoras, deberan
presentar memorial de solicitud dirigido a sefior Superintendente de Hidrocarburos,
adjuntando en anexos:

Requisitoslegalesy administrativos.-

a) Pdlizas de Seguro emitidas por entidades aseguradoras debidamente autorizadas por la
Superintendencia de Pensiones, Valoresy Seguros, de acuerdo al Anexo G del presente
Reglamento.

b) Contrato vigente de provision de Aceites Base Re-refinados, suscrito con la (s) Planta
(s) de Aceites Terminados y Grasas L ubricantes.

c) Comprobante de Depdsito Bancario por US$. 500,00 (Quinientos 00/100 ddlares
americanos) a nombre de la Superintendencia, por concepto de Autorizacion y
Licencia de Operacion.

Requisitos técnicos.-

a) Certificados de calidad y patentes (en los que correspondan) de los Aceites Base Re-
refinados, otorgados por laboratorios de control de calidad certificados por organismos
competentes.

b) Diagrama de flujo integral con descripcion de capacidades y caracteristicas esenciales
de equipos, instrumentos, instalaciones, materiales e insumos a utilizar.

c) Certificados de calibracion de tanques de almacenamiento, otorgados por una empresa
especiadlizada de servicios inscrita en €l registro de empresas de la Superintendencia
para tareas de esta indole, o en su defecto certificados de calibracion realizadas por
IBMETRO.

d) Certificados de calibracion de medidores volumétricos otorgados por IBMETRO, €
cual debera ser renovado semestralmente.

e) Certificado de prueba hidrostética de todos los equipos en instalaciones sometidos a
presion, de acuerdo a normas API-1110, API-620, API-650, ANSI, ASME-B31.3y
otras aplicables.
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f) Certificados de pruebas no destructivas de equipos, tanques de amacenamiento,
acumul adores, reactores y otros equipos que o requieran.

g) Certificados de garantia de equipos y maquinarias otorgados por €l o los fabricantes y
certificado de calidad otorgado por la autoridad competente u homologacion
correspondiente.

h) Certificados de garantia otorgados por € titular de la patente o tecnologia a ser
utilizada en los procesos de re-refinacion, si corresponde.

i) Documento de conformidad de la puesta en marcha y operacion de la Planta Re-
refinadora, suscrito por e fabricante, € titular de la patente o tecnologia y por la
Empresa.

j) Manuales de operacion, de seguridad industrial y de contingencias.

k) Documento que acredite la conclusion de la construccion de la planta, otorgado por la
Superintendencia.

Articulo 24. (Verificacién).- La Superintendencia, una vez recibido e memorial de

solicitud de Autorizacion y Licencia de Operacién y sus anexos, previa verificacion del
cumplimiento de los requisitos de caracter legal, administrativo y técnico sefidlados en €
presente Reglamento, debera responder ala Empresa solicitante dentro el plazo de DIEZ (10)
Dias Habiles Administrativos siguientes,
En caso de que la Superintendencia de Hidrocarburos no respondiera dentro el plazo de DIEZ
(10) Dias Habiles Administrativos siguientes de recibida la solicitud, se presumira su
conformidad debiendo pasar a dictar la respectiva Resolucién Administrativa de Autorizacion
y Licencia de Operacion dentro el plazo de DIEZ (10) Dias Hébiles Administrativos
subsiguientes.

Articulo 25. (Formas de respuesta).- La Superintendencia podra responder al
solicitante de la siguiente manera:

a) Quesi cumple con los requisitos, por tanto procedera a dictar la respectiva Resolucion
Administrativa de Autorizacion y Licencia de Operacion, dentro el plazo de DIEZ (10)
Dias Hébiles Administrativos subsiguientes.

b) Que no cumple con los requisitos, por tanto conmina a solicitante rectificar las
deficiencias de su solicitud.

El tiempo otorgado a solicitante para subsanar las observaciones efectuadas por la
Superintendencia, serd de NOVENTA (90) Dias Caendario, caso contrario de desestimara la
solicitud.

Articulo 26. (Contenido de la resolucion).- La Resolucién Administrativa de
Autorizacién y Licencia de Operacion de la Planta Re-refinadora, contendrd ademas de los
articulos derigor y estilo:

a) Que la Empresa se someterd a las inspecciones técnicas que efectuardn personeros
autorizados de la Superintendencia en cualquier momento durante la operaciéon de la
Planta Re-refinadora, asi como los controles y certificaciones estipulados en €
presente Reglamento y sus Anexos.
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b) Que los procedimientos para € envio de muestras de los Aceites Base Re-refinados a
los laboratorios de control de calidad, se sujetaran a los procedimientos contenidos en
el Anexo F del presente Reglamento.

c) Que la Resolucion Administrativa otorgada por la Superintendencia, se compone de
una Autorizacion de Operacion renovable cada DIEZ (10) afios y condicionada a la
renovacion anual de la Licencia de Operacion.

d) Que la Licencia de Operacion esta condicionada a su vez, a cumplimiento de las
normas técnicas y de seguridad establecidas en € presente Reglamentos y sus Anexos,
asi como la normatividad sectoria vigente.

Articulo 27. (Renovacién).- La Licencia de Operacion otorgada por la
Superintendencia tendra validez de UN (1) afio, a cabo del cual debera ser renovada previa
presentacion de la solicitud mediante memorial por parte de la Empresa, en un plazo no menor
de QUINCE (15) Dias Habiles Administrativos previos a vencimiento de la Licencia de
Operacion. La solicitud debera acompaiiar |0s siguientes documentos:

a) Pdlizas de Seguros renovadas, mencionadas en € Anexo G del presente Reglamento.

b) Depdsito Bancario de acuerdo a lo establecido en e inciso c) del Articulo 68 el
presente Reglamento.

c) Cetificado vigente de calibracion semestral del’ sistema volumétrico de medicion,
efectuada por IBMETRO.

d) Contrato vigente de Provision de Aceites Base Re-refinados suscrito con la(s) Planta(s)
de Aceites Terminados y Grasas L ubricantes.

CAPITULO VI
DE LASOPERACIONESY CALIDAD DE LOS PRODUCTOSFINALES

Articulo 28. (Manuales).- Dentro de los VEINTE (20) Dias Habiles Administrativos
de recibida la Autorizacion y Licencia de Operacién, la Empresa debera presentar a la
Superintendencia, los manuales de operacion, de seguridad y de puesta en marcha, plan de
contingencias, copias de los manuales de cuidado del medio ambiente, seguridad e higiene
industrial y cuidado de la salud ocupaciona. Este ultimo manual debera estar basado en
publicaciones APl 9100 A y B o normas equival entes.

Articulo 29. (Seguridad).- Para la obtencion de Aceites Base Re-refinados a partir de
Aceites Lubricantes Usados, la Superintendencia aprobara procesos que cumplan con
exigencias minimas de seguridad e higiene industrial, calidad de sus productos finales y que
los subproductos obtenidos de sus procesos cuenten con e debido tratamiento antes de su
reutilizacién o de su disposicion final.

Articulo 30. (Prohibicion).-

a) Queda prohibida la comerciaizacion de productos finales provenientes de procesos de
Reciclado de Aceites Usados.

b) Queda prohibido €l uso de aceites dieléctricos usados como materia prima en los
procesos de Re-refinacion.

c) Queda prohibido €l uso de aditivos en €l proceso de Re-refinacion.
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d) Queda prohibido la comercidizacion de aceites base re-refinados que no cumplan con las
especificaciones de cdidad del Anexo A dd presente Reglamento.

Articulo 31. (Andlisis).- Los Aceites Base Re-refinados deberan ser objeto de andlisis
de calidad por lote procesado, de tal manera que cumplan con las especificaciones sefial adas
en el Anexo A de presente Reglamento.

Articulo 32. (Almacenamiento).- El dmacenamiento de Aceites Base Re-refinados debera
s redlizado en tanques que cumplan con lo descrito en laNorma APl 650.

CAPITULO VII
DE LA COMERCIALIZACION

Articulo 33. (Destinatario).- La comercializacion de Aceites Base Re-refinados, se realizara
exclusivamente a Empresas de Elaboracion de Aceites Terminados y Grasas Lubricantes
legamente establecidas y que cuenten con su respectiva Licencia de Operacién vigente,
otorgada por |a Superintendencia.

Articulo 34. (Normas de comercializacion).- La comercializacion de Aceites Base
Re-refinados deberé reali zarse por medio de camiones cisternas dedicados exclusivamente ala
actividad de transporte de aceites |ubricantes. Cada lote debera contar con un certificado de
calidad emitido por e laboratorio de la Empresa, mismo que deberd ser firmado por su
representante legal, donde se debera especificar |os items descritos en el Anexo H, Seccion ||
(Cuadro H-1y H-2).

Esta informacion deberd ser presentada a la Superintendencia de acuerdo al Articulo 39 de
presente Reglamento, la misma que podra ser sujeta a verificacion por cuenta propia o através
de terceros.

Articulo 35. (Aceites Base)
Los Aceites Base Re-refinados a comercializarse seran los siguientes:

NOMBRE
NOMBRE DEL PRODUCTO INTERNACIONAL
BNL-10H Basico Neutro Liviano 200 || Solvent Neutral
BNM-20H | Basico Neutro Mediano 300 || Solvent Neutral
BMP-30H Bésico Neutro Mediano Pesado 450 | Solvent Neutral
BAU-130 Bésico Neutro Automotriz 130|| Bright Stock

Cuando la Empresa desee producir otro Aceite Base Re-refinado no especificado en el cuadro
anterior, la Empresa debera presentar a la Superintendencia e andlisis y justificacion
correspondiente para su aprobacion.

CAPITULO VIII
DE LASOBLIGACIONESY RESPONSABILIDADESDE LA EMPRESA

Articulo 36. (Cumplimiento de la normatividad).- Todas las instalaciones y
operaciones de la Planta Re-refinadora, deberdn cumplir con las especificaciones establecidas
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en el presente Reglamento, siendo la Empresa responsable de su cumplimiento.

Articulo 37. (Representante técnico).- En las etapas de evaluacién, construccion,
puesta en marcha y operacion; las Empresas deberan acreditar un representante técnico como
interlocutor valido ante la Superintendencia.

Articulo 38. (Facilidades).- Las Empresas deberan proporcionar ala Superintendencia
e IBMETRO, las facilidades necesarias para dar cumplimiento a las labores de inspeccion,
control y fiscalizacion de las condiciones mencionadas en este Reglamento. La
Superintendencia realizara estas labores por si misma o mediante terceros.

Articulo 39. (Informacién).-
I.- La Empresa deberd presentar a la Superintendencia, en forma mensua la siguiente
informacion:

a Movimiento mensud de materias primas, subproductos y productos findes. Esta
informacion debera ser presentada hastael diaDIEZ (10) dd siguiente mes.

b) Reporte mensua de calidad de Aceites Base Re-refinados producidos. Esta
informacion debera ser presentada hasta el dia DIEZ (10) del siguiente mes.

c) Reportes de todos los accidentes, derrames, incendios y explosiones con dafios
personales y/o materiales, dentro de las instal aciones de la Empresa o en sus sistemas
de transporte de materias primas y productos terminados, en el lapso no mayor a las
SETENTA Y DOS (72) horas posteriores a suceso, indicando |as causas, magnitud y
acciones correctivas tomadas para su control y posterior seguimiento.

d) Reporte de suspensién de operaciones indicando las razones que originaron la misma
y los tiempos previstos de reinicio, hasta CUARENTA Y OCHO (48) horas después
de ocurrido €l incidente.

I1.- La Empresa debera presentar a la Autoridad Ambiental Competente y al OSC, la
siguiente informacion:

a) Reporte periddico de monitoreo ambiental en base a recomendacion de la Autoridad
Ambiental Competente y del OSC que incluya el tratamiento y disposicion final de
desecho solidos, liquidos y emisiones ala atmosfera.

b) Reportes de todos los dafios al medio ambiente dentro de las instalaciones de la
Empresay en su medio de influencia en e lapso no mayor alas SETENTA Y DOS
(72) horas posteriores a suceso, indicando las causas, magnitud y acciones
correctivas tomadas para su control y medidas de mitigacion adoptadas.

Articulo 40. (Pdlizas de seguro).- La Empresa debera mantener en vigencia las
pdlizas de seguros de acuerdo al Anexo G del presente Reglamento, durante todo el tiempo de
operacion.

Articulo 41. (Responsabilidad por terceros).- La Empresa asume la responsabilidad

de los actos de sus contratistas, subcontratistas y otros agentes en e cumplimiento de la
normatividad sectorial.
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Articulo 42. (Condicion insegura).- Cuando sea identificada una condicion insegura

de trabgjo, la Empresa debera redlizar inmediatamente |os correctivos necesarios sean estos
permanentes o temporales. En caso de que una solucién permanente requiera de un tiempo
prolongado para ser implementada, la Empresa debera presentar ante la Superintendencia un
plan de trabgjo en € término de QUINCE (15) Dias Habiles Administrativos a partir de la
identificacion de condicién insegura de trabgjo.
La Superintendencia previa evaluacion técnica aprobara €l plan, siempre y cuando lo juzgue
aceptable. Bajo ninguna circunstancia esta autorizacion libera a la Empresa de las
responsabilidades emergentes del desarrollo de sus actividades y menos corresponsabiliza ala
Superintendencia.

CAPITULO IX
DE LOSCONTROLESY CERTIFICACIONES

Articulo 43. (Certificaciones).- Todos los lotes producidos y comercializados por la
Planta Re-refinadora, deberan estar respaldados por un certificado de calidad, mediante
andlisis de laboratorio, a efectos de cumplir con la calidad minima establecida en el Anexo A
del presente Reglamento.

Articulo 44. (Controles y Auditoria).- La Superintendenciay la Autoridad Ambiental
Competente efectuaran controles periddicos en las Plantas Re-refinadoras para verificar las
condiciones técnicas, medioambientales y de seguridad.

La Superintendencia realizaré | as auditorias técnico operativas y de seguridad.

Articulo 45. (Calibracion).- Los tanques de almacenamiento de la Empresa serén
calibrados por IBMETRO 06 una empresa especializada de servicios, antes de la puesta en
marcha de |a Planta Re-refinadora.

IBMETRO procedera a las inspecciones semestrales para la calibraciéon y precintado de los
sistemas de medicion que regulan los volumenes despachados por la Planta Re-refinadora,
extendiendo |os correspondientes certificados de calibracion.

Articulo 46. (Toma de muestras).- La Superintendencia, cuando considere necesario,
por cuenta propia o a través de terceros podra realizar la toma de muestras para verificar el
nivel de calidad de los aceites base re-refinados, siguiendo la metodologia establecida en €l
Anexo F del presente Reglamento.

Articulo 47. (Credenciales).- La Superintendencia e IBMETRO, otorgardn
credenciales a las personas habilitadas para realizar las inspecciones, calibraciones y toma de
muestras.

CAPITULO X
DE LASAMPLIACIONESY MODIFICACIONES

Articulo 48. (Ampliaciones y modificaciones menores).- Las ampliaciones y
modificaciones de las Plantas Re-refinadoras que incrementen los volumenes de produccion,
mejoren su eficiencia de procesamiento, amplien su terreno y que representen una inversion:
menor a 30% de la inversion inicia, la Empresa podra realizarlas directamente, debiendo
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comunicar con CINCO (5) Dias Habiles Administrativos a inicio de las obras de construccién
ala Superintendencialafechadeinicio y conclusion, asi como €l registro de las caracteristicas
del trabgjo realizado en un libro foliado de partes diarios, debidamente aprobado por el
represente legal de la Empresa, para constancia, seguimiento y control por parte de la
Superintendencia.

Articulo 49. (Ampliaciones y modificaciones mayores).- Las ampliaciones y
modificaciones de las Plantas Re-refinadoras que incrementen los volimenes de produccion,
mejoren su eficiencia de procesamiento, amplien su terreno y que representen una inversion
mayor a 30% de lainversién inicial, deberan solicitar la aprobacién de la Superintendencia 'y
la Autoridad Ambiental Competente cumpliendo los requisitos establecidos en los Articulos
10,11, 12 y 23 del presente Reglamento, debiendo adjuntar ademas |a siguiente informacion:

a) Justificacion legal y técnica, para la ampliacion o modificacion de la Planta Re-
refinadora.

b) Cronograma de laampliacién con fechas deinicio y conclusién de obras, detallando las
normas de seguridad que se aplicaran durante € tiempo de gjecucion.

Articulo 50. (Verificacion).- La Superintendencia, una vez recibido e memoria de

solicitud y sus adjuntos, previa verificacion del cumplimiento de los requisitos precedentes,
debera responder a la Empresa solicitante dentro el plazo de DIEZ (10) Dias Habiles
Administrativos siguientes.
En caso de que la Superintendencia no respondiera dentro el plazo de DIEZ (10) Dias Hébiles
Administrativos siguientes de recibida la solicitud, se presumira su conformidad debiendo
pasar a dictar la respectiva Resolucion Administrativa de aprobacion, de ampliacion o
modificacion dentro el plazo de DIEZ (10) Dias Habiles Administrativos subsiguientes.

Articulo 51. (Formas de respuesta).- La Superintendencia podra responder a
solicitante de la siguiente manera:

a) Que s cumple con los requisitos, por tanto procedera a dictar la respectiva Resolucion
Administrativa de aprobacion, de ampliacion o modificacion dentro €l plazo de DIEZ
(10) Dias Habiles Administrativos subsiguientes.

b) Que no cumple con los requisitos, por tanto instruye al solicitante rectificar las
deficiencias de su solicitud.

En caso de rechazo, €l solicitante podra hacer uso de |os recursos previstos en la Ley SIRESE.

Articulo 52. (Documentacion complementaria).- Concluidas las obras de ampliacion
o modificacién de la Planta Re-refinadora, la Empresa debera solicitar a la Superintendencia,
la inspeccion técnica correspondiente, adjuntando el comprobante de deposito bancario por
concepto de inspeccion requerida (articulo 68 del presente Reglamento), para efectos de
ampliacion o modificacion de las instalaciones de la Planta Re-refinadora.
En caso de ser positivo e informe técnico, deberd complementar la documentacion
presentando las podlizas de seguro adecuadas y ampliadas en su cobertura a las nuevas
instal aciones.
En caso de existir observaciones alos trabajos realizados, |a Empresa debera subsanarlos, para
posteriormente presentar |0os documentos indicados en los incisos a) y b) precedentes.
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El tiempo otorgado al solicitante para subsanar las observaciones efectuadas por la
Superintendencia, serda de NOVENTA (90) Dias Calendario, caso contrario de desestimara la
solicitud.

Articulo 53. (Resolucion administrativa).- Cumplidos los requisitos de carécter
técnico y legal citados en los articulos precedentes, la Superintendencia mediante Resolucion
Administrativa aprobara la ampliacion o modificacion y otorgaré nueva Licencia de Operacion
por el plazo de UN (1) afio.

CAPITULO XI
DE LOSTRASLADOS

Articulo 54. (Traslado).- El trasado de una Planta Re-refinadora a otra ubicacion
geogréfica de la aprobada, sera aceptada por la Superintendencia, cuando existan justificativos
totalmente validos, como ser:

a) Cuando la ubicacion se vea afectada por urbanizacién o ampliacion de calles aledafias.
b) Cuando la ubicacion de la Planta Re-refinadora implique peligro real para terceras
personas 0 inmuebles colindantes y medio ambiente, situacion que serd analizada por
la Superintendencia y la Autoridad Ambiental Competente.
c) Cuando existan otras causales que a consideracion de la Superintendencia justifiquen la
autorizacion del traslado de |a Planta Re-refinadora.
Para este efecto y una vez aprobado por la Superintendencia € traslado de la Planta Re-
refinadora, 1a Empresa debera cumplir con los Capitulos I11, 1V y V del presente Reglamento,
en lo que fuera aplicable.
El terreno que ocupaba la Planta Re-refinadora, debera cumplir con los requisitos establ ecidos
en el Capitulo XI1 del presente Reglamento y sera de exclusiva responsabilidad de la Empresa.

CAPITULO XII
DEL ABANDONO DEL SITIO

Articulo 55. (Solicitud de cierre).- La Empresa debera dar pleno cumplimiento al
marco legal vigente relacionado a la temética ambiental, planes de uso de suelo municipa y
otros exigidos. Presentando la constancia de dicho cumplimiento ala Superintendencia.
La Empresa debera presentar € plan de abandono, incluyendo actividades y cronograma de
desmantelamiento.

Articulo 56. (Aprobacion de cierre).- La Superintendencia, aprobara el cronograma
de desmantelamiento y procedera a realizar €l seguimiento del mismo. Concluidas las labores,
la Superintendencia dictara Resolucion Administrativa revocando la Autorizacion y Licencia
de Operacién y € consecuente cierre de actividades.

Articulo 57. (Restriccion al derecho propietario).- La Empresa podra transferir el
terreno o la propiedad ocupada por la Planta Re-refinadora previo cumplimiento a las
condiciones de restauracion del sitio y aprobacion de la Autoridad Ambiental Competente.

CAPITULO XII1I
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DE LASTRANSFERENCIAS

Articulo 58. (Transferencias).- Para la transferencia de una Planta Re-refinadora, la

Empresa debera solicitar a la Superintendencia la autorizacién respectiva, la misma que sera
aprobada mediante Resolucion Administrativa, previa presentacion de los siguientes
documentos:

a)

b)

Transferencia con cambio de Razdn Socidl.

e Todos los documentos establecidos en e Articulo 10 y 11 del presente
Reglamento.

e Copia legalizada del Testimonio de la Escritura Publica de Transferencia, de
acuerdo a normas del Codigo de Comercio.

e Documentos requeridos para la obtencion de una Autorizacion y Licencia de
Operacion.

Transferencia sin cambio de Razon Social

¢ Todoslos documentos establecidos en € articulo 10 del presente Reglamento.

e Copia legdizada del testimonio de transferencia de acuerdo al Codigo de
Comercio.

e Documentos requeridos para la renovacion de la Licencia de Operacion.

La nueva Empresa asumira todas | as responsabilidades de la Empresa transferente.

CAPITULO X1V
DE LASSANCIONESADMINISTRATIVAS

Articulo 59. (Causales).- La Superintendencia sancionara ala Empresa con una multa

de US$ 2.500,00 (Dos Mil Quinientos 00/100 ddlares americanos) 0 su equivalente en moneda
nacional a tipo de cambio oficial del dia, por incurrir en cada una de las siguientes causal es:

a)
b)
c)

d)

€)

f)

¢))
h)

Incumplimiento de las normas técnicas, operativasy de seguridad.

Incumplimiento en larenovacion delas polizas de seguro.

Incumplimiento alas disposiciones dictadas por la Superintendencia.

Incumplimiento en @ envio de lainformacion solicitada por 1a Superintendencia

Impedir e acceso a las instalaciones de la Planta Re-refinadora a persona de la
Superintendencia e IBMETRO, para efectos de inspeccion, calibracion 6 toma de
muestras.

Incumplimiento en las especificaciones minimas de calidad de los Aceites Base Re-
refinados (Anexo A de presente Reglamento). Para e procedimiento de toma de
muestras y andlisis de las mismas, se procedera a lo establecido en e Anexo F del
presente Reglamento.

Modificacion o ampliacion de la Planta Re-refinadora sin autorizacion de la
Superintendencia, en consideracion de articulo 49 del presente Reglamento.

Utilizacion de aditivos mejoradores de calidad y rendimiento de los Aceites Base Re-
refinados, antes, durante y después del proceso de re-refinacion.
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i) Comercializacion apersonas individuales o colectivas que no se encuentren legalmente
autorizadas por la Superintendencia a operar como Plantas de Aceites Terminados y
Grasas L ubricantes.

j) Operar sin contar con la Licencia de Operacion en vigencia.

En caso de reincidencia se sancionara con una multa de US$ 5.000,00 (Cinco Mil 00/100
ddlares americanos) o su equivalente en moneda naciona al tipo de cambio oficial del dia.

De incurrir en una nueva reincidencia dentro del afio de impuesta la segunda sancién, la
Superintendencia iniciara el procedimiento de revocatoria o caducidad de la Autorizacion de
Operacion y consecuentemente de la Licencia de Operacion.

Articulo 60. (Procedimiento sancionatorio).- El procedimiento sancionatorio sera el
previsto en la Ley de Procedimiento Administrativo y sus Reglamentos correspondientes.
Articulo 61. (Depoésito de multas).- Las multas impuestas alas Empresas deberan ser
depositadas en la cuenta bancaria de la Superintendencia, dentro de los DOS (2) Dias Habiles
Administrativos siguientes a su notificacion por cédula.
En caso de incumplimiento, la Superintendencia procedera a sancionar con una multa
equivalente al doble de la multa impuesta, que deberé ser depositada en la cuenta bancaria de
la entidad reguladora, dentro de los DOS (2) Dias Héabiles Administrativos, siguientes a su
notificacion por cédula
De no pagar la multa impuesta, la Superintendencia iniciard el procedimiento de revocatoria o
caducidad de la Autorizacién de Operacion y consecuentemente de la Licencia de Operacion.

Articulo 62. (Sancion por inicio de obras).- En caso que la empresainicie trabgjos de
construccion sin contar con la Resolucion Administrativa que le autoriza la construccién de
obras, su solicitud sera denegada en forma definitiva.

Articulo 63. (Suspension de operaciones).- Ademas de iniciar €l procedimiento de las
sanciones administrativas y en caso de que el incumplimiento alas normas técnicas, operativas
y de seguridad, generen peligro o riesgo potencial para los empleados de la empresa, terceras
personas y medio ambiente, la Superintendencia instruird la inmediata suspensiéon de las
operaciones hasta que la Re-refinadora cumpla con las normas anteriormente citadas.

Articulo 64. (Causales de caducidad y de revocatoria).- Ademas de las causales
indicadas en los articulos 59 y 61 precedentes, la Superintendencia podra declarar caduca o
revocada una resolucion de Autorizacion de Operacion y la Licencia de Operacién, cuando
exista un auto declaratorio de quiebra dictado por Autoridad Competente.

Articulo 65. (Procedimiento de caducidad o revocatoria).- En los casos sefialados
precedentemente, la Superintendencia para declarar caduca o revocada la Resolucién
Administrativa de Autorizacion de Operacion y Licencia de Operacion, debera notificar por
cédula a la Empresa con el auto inicial de apertura del procedimiento de caducidad o
revocatoria.

Este auto de acuerdo a caso: i) podrd conminar a la Empresa que corrija su conducta o ii)
asuma defensa en el término de VEINTE (20) Dias Habiles Administrativos. Dicho término
podra ser prorrogado a solicitud de parte o de oficio, cuando existan razones justificadas a
criterio de la Superintendencia.

S la Empresa se allanare a la conminatoria corrigiendo su conducta, concluira €
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procedimiento sin mas tramite.
En caso del numeral ii) precedente, la Superintendencia evaluara la prueba presentada asi
como los argumentos de hecho como de derecho esgrimidos, debiendo dictar la respectiva
resolucion dentro de un plazo no mayor alos TREINTA (30) Dias Habiles Administrativos.
La Resolucion Administrativa que declara caduca o revocada la Autorizacion y Licencia de
Operacion, no sera efectiva mientras la Empresa no haya agotado 10s recursos previstos en la
Ley SIRESE y sus disposiciones reglamentarias.
CAPITULO XV
DEL CONTROL DE CALIDAD Y LOSDERECHOSDE INSPECCIONES

Articulo 66. (Control).- La Superintendencia realizara en todo €l territorio nacional e
control sobre la disposicién de los Aceites Base Re-refinados a fin de que estos productos sean
comercializados s0lo alas Plantas de Aceites Terminados y Grasas L ubricantes.

Para lograr la proteccion de los consumidores de Aceites Terminados, la Superintendencia
realizard, en todo € territorio nacional, € control de las especificaciones de calidad de los
Aceites Base Re-refinados y de los A ceites Terminados.

Articulo 67. (Apoyo).- Las Prefecturas y los Gobiernos Municipales en sus respectivas
jurisdicciones deberan colaborar con la Superintendencia a fin de que esta ultima cumpla
eficazmente con sus funciones de control de las especificaciones de calidad de los Aceites
Base Re-refinados y Aceites Terminados.

Para este efecto, la Superintendencia podra requerir la participacion y cooperacion de las
Prefecturas y Gobiernos Municipales.

Articulo 68. (Cobros).- La Superintendencia procederd a cobro de los siguientes
montos por concepto de:

CONCEPTO US$
a) Autorizacion de Construccion 3.000
b) Autorizaciény Licencia de Operacion. 500
c) Renovacion de laLicencia de Operacion 100
d) Por inspeccién requerida 500

Estos montos serén depositados en |a cuenta bancaria de la Superintendencia.

CAPITULO XVI
DE LOSINFORMES

Articulo 69. (Informes requeridos).- Hasta el dia DIEZ (10) de cada mes, las Plantas
Re-refinadoras, deberan presentar ala Superintendencia un informe mensua del mes anterior,
con la siguiente informacion:

Volumenesy cantidades que correspondan:

e Materiaprima, subproductosy productos finales almacenados.
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Movimiento general de materia prima, subproductos y productos finales.
Otros insumos utilizados.

Combustibles gaseosos y liquidos utilizados en los procesos.

Pérdidas 0 mermas debido a derrames o fugas.

Propiedadesfisicas:

Densidad y gravedad especifica.

Viscosidad cinematicaa 40°C

Viscosidad cineméticaa 100°C

Indice de viscosidad

Color, punto de escurrimiento y punto de inflamacién.

Carbdén Ramsbottom, nimero de neutralizacion y contenido de azufre.

Articulo 70. (Informes sobre el medio ambiente).- La Empresa debera presentar ala
Autoridad Ambiental Competente, informes sobre e medio ambiente tal cual se estipula en €l
RASH, durante la etapa de construccién e informes de monitoreo ambiental durante el
desarrollo y operacion de la Planta.

CAPITULO XVII
DISPOSICIONES TRANSITORIAS

Articulo 71. (Prohibicién).- A la publicacion del presente Reglamento, ninguna
personaindividua o colectiva, podré construir ni operar Recicladoras de Aceites Usados.

Articulo 72. (Proyecto de adecuacion).- Las personas individuales o colectivas que
con anterioridad a la vigencia del presente Reglamento hubiesen iniciado trabagjos de
construccion o hubiesen estado operando Recicladoras de Aceites Usados, deberan
apersonarse a la Superintendencia de Hidrocarburos, presentando en un plazo no mayor a los
NOVENTA (90) Dias Habiles Administrativos improrrogables a partir de la fecha de
publicacion del presente Reglamento, la siguiente documentacion:

1. Proyecto de adecuacion, que incluya:

= Cronograma de adecuacion, que no podra ser mayor a UN (1) afio calendario.

» Trabgos a redizar en conformidad a las normas de seguridad e higiene industria
del presente Reglamento.

» Cadlidad propuesta para sus productos finales, en funcion a especificacion del Anexo
A del presente Reglamento.

» Volumenesy fuente de aprovisionamiento de aceite usado por mes.

= Contratos 0 compromisos de venta de productos finales a Plantas Elaboradoras de
Aceites Terminados.

= Contratos con empresas para la eliminacion de residuos contaminantes.

» Plan de mangjo de residuos solidos, que incluya recoleccion, amacenamiento,
seleccion, transporte, tratamiento y disposicion final en el marco de la normativa
ambiental vigente.

2. Requisitos técnicos y legales de acuerdo a lo previsto en los articulos 10 y 11 del
presente Reglamento.
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Articulo 73. (Evaluacion del Proyecto de Adecuacion).- La Superintendencia
evaluara el Proyecto de Adecuacion, asi como |os requisitos técnicos y legal es presentados, en
un plazo no mayor a los VEINTE (20) Dias Habiles Administrativos. Posteriormente,
mediante Resolucion Administrativa expresa para cada caso (y si la misma corresponde a no
presentar observaciones), otorgara la autorizacion de adecuacién correspondiente y la empresa
podrainiciar inmediatamente el proceso de adecuacion.

La Superintendencia procedera a realizar inspecciones periddicas para verificar el avancey la
conformidad del proceso de adecuacion de las recicladoras de aceites usados.

Concluidos los trabajos de adecuacion, € interesado solicitard a la Superintendencia de
Hidrocarburos, lainspeccion final de adecuacion.

Una vez redlizada la inspeccion final de adecuacion y de no existir observaciones, la
Superintendencia de Hidrocarburos otorgara el permiso de puesta en marcha de operaciones y
de evidenciarse que la planta opera correctamente, la empresa debera presentar en un tiempo
de TREINTA (30) Dias Habiles Administrativos, los requisitos establecidos en € articulo 23
del presente Reglamento, para la obtencién de la Licencia de Operacién correspondiente.

Articulo 74. (Incumplimiento).- Incurriran en incumplimiento, aguellas personas
individuales o colectivas, que:

1. Los trabagjos de adecuacién no. coincidan -con € proyecto aprobado por la
Superintendencia.
2. Laempresano haya cumplido los plazos de adecuacion.

De incurrir en alguna de las causales anteriormente mencionadas, la Superintendencia de
Hidrocarburos iniciara el procedimiento de revocatoria de la autorizacion de adecuacion,
debiendo la empresa proceder a abandono de sitio correspondiente, previo cumplimiento de la
normativa ambiental vigente.

Articulo 75. (Prohibicion).- Las personas individuales o colectivas, cuyo tramite se
encuentre en proceso de adecuacion en la Superintendencia, no podran operar |as Recicladoras
de Aceites Usados, hasta que €l ente regulador, les otorgue la correspondiente Licencia de
Operacion.

Articulo 76. (Facultades).- La Superintendencia para € cumplimiento del presente
reglamento dictara |os actos admini strativos necesarios.

CONTENIDO DE ANEXOS

Anexo A.- Especificaciones de Aceites Base Re-refinados
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Anexo B.- Especificaciones Técnicas, Normas para la Construccion y Modificacion de
Plantas Re-refinadoras de Aceites L ubricantes Usados.

Anexo C.-

Anexo D.-
Anexo E.-
Anexo F.-

Anexo G.-
Anexo H.-
Anexo |.-

Cuadro A-1
NOMBRE DEL PRODUCTO

Seccioni.
Seccioniii.
Seccion iii.
Seccioniv.
Seccion v.
Seccion vi.
Seccion vii.
Seccion viii.
Seccion ix.
Seccion X.
Seccion Xi.
Seccion Xxil.
Seccion Xiii.
Seccion xiv.
Seccion xv.
Seccion xvi.
Seccion xvil.

Generalidades

Disposicion genera de planta

Disefio de tanques y recipientes de almacenamiento
Bombas

Compresores

Intercambiadores de calor

Torres de enfriamiento

Hornos a fuego directo o Alambiques
Calderos

Sistema de Tuberias

Sistema de Desaglies

Instrumentacién y Sistemas de control
Sistemas el éctricos

Fundaciones y estructuras
Recubrimientos a prueba de fuegos
Aislamiento térmico

Sistema contraincendio

Especificaciones y Normas de Medio Ambiente, Salud y Seguridad para la
Construccion / Modificacion y Operacion de Plantas Re-refinadoras de Aceites
L ubricantes Usados.

Seccioni.
Seccion ii.
Seccion iii.
Seccioniv.
Seccion v.
Seccion vi.
Seccion vil.
Seccion viii.

Equipo para proteccién personal

Permisos de trabagjo
Conservacion de la energia
Higiene Industrial

I nspeccion de equipos

Medidas de Seguridad, Emergencias y Planes de Contingencia

Operaciones y mantenimiento.
Sistema de Gestién ambiental

Distancias Minimas entre diferentes instal aciones.
Limites exterioresy vias de circulacién internas.
Procedimientos para la toma de muestras para control y cumplimiento de niveles

de calidad.

Sobre las Pdlizas de Seguro.
Normas parala comercializacion de Aceites Base Re-refinados.
Tamarfio y plegado de laminas.

ANEXO A

ESPECIFICACIONES ACEITESBASE RE-REFINADOS

BNL — 10H (BASICO NEUTRO LIVIANO)
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INTERNACIONALES 200 SOLVENT NEUTRAL
PRUEBA ESPECIFICACION | UNIDAD || METODO ASTM

Gravedad especifica 15,6/15,6 °C (*)| 0,8600 D-1298
Viscosidad Cineméticaa 100°C 5,0/6,2 cSt. D-445
Indice de viscosidad 80 min. D-2270
Color 1,0 méx. D-1500
Punto de escurrimiento -10 méx. °C D-97
Punto de Inflamacion 204 min. °C D-92
Carbon Ramsbottom 0,07 méx. % peso D-524
N° Neutralizacion TAN 0,05 max. mg KOH/g D-664
Azufre 0,05 max. % peso ) D-129

(*) Valor aproximado, no constituye especificacion es valor de referencia.

Fuente: Manual de especificaciones, Gerencia Industrial Y PFB.

Cuadro A-2
NOMBRE DEL PRODUCTO
INTERNACIONALES

BNM - 20H (BASICO NEUTRO MEDIANO)
300 SOLVENT NEUTRAL

PRUEBA ESPECIFICACION | UNIDAD || METODO ASTM

Gravedad especifica 15,6/15,6 °C (*) 0,8700 D-1298
Viscosidad Cinematicaa 100°C 6,9/8,4 cSt. D-445
Indice de viscosidad 80 min. D-2270
Color 2,0 méx. D-1500
Punto de escurrimiento -10 max. c D-97

Punto de Inflamacion 230 min. °C D-92
Carbon Ramsbottom 0,07 méax. % peso D-524

N° Neutralizacion TAN 0,05 max. mg KOH/g D-664
Azufre 0,05 max. % peso D-129

(*) Vaor aproximado, no constituye especificacion es valor de referencia.

Fuente: Manual de especificaciones, Gerencia Industrial Y PFB.

Cuadro A-3
NOMBRE DEL PRODUCTO BMP- 30H (BASICO NEUTRO MEDIANO PESADO)
INTERNACIONALES 450 SOLVENT NEUTRAL

PRUEBA ESPECIFICACION || UNIDAD || METODO ASTM
Gravedad especifica 15,6/15,6°C (*) 0.8800 D-1298
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Viscosidad Cinematicaa 100°C 9,5/11,0 cSt. D-445

Indice de viscosidad 80 min. D-2270

Color 6 max. D-1500

Punto de escurrimiento -10 max. °C D-97

Punto de Inflamacion 230 min. °C D-92

Carbon Ramsbottom 0,11 méx. % peso D-524

N° Neutralizacion TAN 0,05 max. mg KOH/g D-664

Azufre 0,06 max. % peso ) D-129

(*) Vaor aproximado, no constituye especificacion es valor de referencia.

Fuente: Manual de especificaciones, Gerencia Industrial Y PFB

Cuadro A-4
NOMBRE DEL PRODUCTO
INTERNACIONALES

BAU - 130H (BASICO NEUTRO AUTOMOTRIZ)
130 BRIGHT STOCK

PRUEBA ESPECIFICACION | UNIDAD || METODO ASTM

Gravedad especifica 15,6/15,6°C (*) 0.8900 D-1298
Viscosidad Cineméticaa 100°C 25/30 cSt. D-445
Indice de viscosidad 80 min. D-2270
Color 7 max. D-1500
Punto de escurrimiento -10 max. °C D-97

Punto de Inflamacion 260 min. °C D-92
Carbon Ramsbottom 0,70 méx. % peso D-524

N° Neutralizacion TAN 0,10 max. mg KOH/g D-664
Azufre 0,10 méx. % peso D-129

(*) Vaor aproximado, no constituye especificacion es valor de referencia.

Fuente: Manual de especificaciones, Gerencia Industrial Y PFB

ANEXO B

ESPECIFICACIONESTECNICASY NORMASPARA LA
CONSTRUCCION /MODIFICACION DE PLANTAS RE-REFINADORAS
DE ACEITESLUBRICANTESUSADOS

Seccion B1.
Generalidades
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a)

b)

f)
9)

h)

)

Las Plantas Re-refinadoras, deberan ser disefiadas, construidas, operadas y ser objeto
de mantenimiento de acuerdo a las normas internacionales reconocidas en la industria
delos hidrocarburos. Para el efecto, el presente anexo, describe las préacticas aceptables
gue deberan ser seguidas por las Empresas dedicadas a esta actividad.

Con d fin de permitir la aplicacién de tecnologia moderna, la Superintendencia podra
aprobar €l uso de otras normas y codigos o estandares equivalentes para disefio,
construccion, operacion y mantenimiento de instalaciones, siempre que éstas sean
préacticas internacional mente aceptadas y sean iguales o superiores alas previstas en €
presente anexo.

Las actividades con sustancias peligrosas, que comprendan procedimientos tales como
la generacidn, re-refinacion, recoleccion, transporte, dmacenamiento, tratamiento y
confinado de dichas sustancias, deberdn cumplir con lo establecido en e Reglamento
para Actividades con Sustancias Peligrosas.

Seccion B2.
Disposicién General dela Planta

El plano de disposicién general de la planta debe tomar en cuenta todos |os aspectos de
prevencién del fuego, lucha contra incendios, seguridad en las operaciones y
mantenimiento de equipo de acuerdo a normas NFPA o equivalentes.

El érea de tanques deberd ser disefiada con vias de acceso que permitan ubicar o
desplegar equipos de lucha contra incendio en forma efectiva y fluida. Asimismo, en
relacion a la reglamentacion sobre medio ambiente se deberd cumplir con lo
establecido en el RASH.

Las distancias minimas entre las unidades de proceso, instalaciones auxiliares y
tanques de almacenamiento deberdn cumplir con las normas APl 750, 752, normas
NFPA vy lo estipulado en el Anexo D del presente Reglamento.

L os desechos sanitarios deberan ser descargados d sSistema de dcantarillado y afdta de éste,
aun pozo ciego debidamente construido segin la normativa vigente.

Se debera construir camaras de recoleccion y separacion de aguas pluviades e
industriales con el propésito de efectuar la separacion de agua/ hidrocarburo.

Los desechos quimicos y toxicos deberan ser almacenados apropiadamente para su
posterior tratamiento, inertizacion o disposicion final seguin la normativa vigente.

Las acumulaciones ‘de agua e hidrocarburos en € sistema de separacion
correspondiente, deberdn ser tratadas antes de su evacuacion. En e caso de los
hidrocarburos, estos deberdn retornar a proceso o bien ser almacenados para su
disposicion final adecuada.

La Planta Re-refinadora deberd contar con un sistema de pararrayos construido de
acuerdo alanormaNFPA 780 (ANSI-C51) o equivalente.

El perimetro de las instalaciones debera ser amurallado y tener accesos apropiados, de
manera que asegure y evite e ingreso de personas no autorizadas a la planta. El muro
debera tener una atura minimade 3 metros.

En las salas de control de las Plantas Re-refinadoras, no deberan instalarse equipos de
proceso alguno, amacenarse hidrocarburos, ni instalarse tramos de paso de cafierias
con hidrocarburos.

Seccion B3.
Tanques de almacenamiento
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a)

b)
c)

d)

f)
9)

d)

f)
9)

b)

Los tanques de almacenamiento de materias primas y productos finales, deberan ser
disefiados, construidos y probados de acuerdo con normas APl 650 Seccion N° 3
“Welded Steel Tanks for oil Storage”, 620 y 2510, ASME y ANSI o equivalentes.

La base de montgje de los tanques de amacenamiento deberd cumplir con la norma
API 650 apéndice E (Seismic Design of Storage Tanks).

Los tanques de almacenamiento de materias primas y productos finales, deberan ser
agrupados y localizados de acuerdo con la naturalezay caracteristicas de los productos
almacenados, en diques 0 muros cortafuegos disefiados conforme a normas NFPA N°
30 capitulo 2.2.3, numeral 2.2.3.3.

La capacidad en volumen del area encerrada por €l dique o muro de contencién, no
debera ser menor a volumen del liquido que puede contener e tanque de mayor
capacidad.

En caso de contarse con més de un tanque dentro el area encerrada por €l dique o muro
de contencion, la capacidad Util se calcula restando el volumen ocupado por los
tanques adicionales, hastala altura de los diques.

Los tanques de almacenamiento deberan ser construidos con sistemas propios de
proteccién y lucha contraincendios, de acuerdo alanorma NFPA 30 o equivalentes.

El sistema de aterramiento y pararrayos, deberd cumplir la norma NFPA 780.

Seccion B4.
Bombas

Las bombas centrifugas deberédn cumplir lanorma APl 610, 0 equivalentes.
Las bombas de desplazamiento positivo deberdn cumplir con las normas APl 674, 675
y 676 0 equivalentes.
Para el disefio de la Planta Re-refinadora, se debera considerar € tipo adecuado de
bombas a utilizarse, considerando la viscosidad de los fluidos y la temperatura ala cual
se trabajen en los distintos procesos.
Las bombas que manegjen hidrocarburos deberan estar dotadas de sellos mecanicos
apropiados y dispositivos de seguridad.
Deben ser accionadas por motores eléctricos a prueba de explosion.
Las bombas principalesy auxiliares, deberan estar provistas de un sistema de arranque
automético.
Las bombas de servicio genera de la Planta Re-refinadora, deberdn ser del tipo
centrifugo API de servicio normal.
Seccion B5.
Compresores

Los compresores de aire deberdn cumplir con lanorma APl 672, AGMA 420.04 y 421
0 equivalentes.

Los sistemas de compresion de aire para € control de instrumentos deberan de tener
unidades auxiliares con arrangue automatico.

Seccién B6.
I nter cambiadores de calor

Los intercambiadores de calor deberan cumplir con las normas TEMA Clase Ry Clase

C, Cdderos y normas ASME Secciéon VIII, Division |, Secciones Il y IX para
recipientes apresion, ANSI, AWS, API 660 y 661 o equivalentes.
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b)

c)

d)

b)

b)

b)

Los intercambiadores de calor tendran una placa de identificacion de acero inoxidable,
ubicado en lugar visible de facil acceso, que contenga toda la informacion requerida en
ASME Seccion VIII.

Se debera disponer de una valvula de alivio para evitar la excesiva expansion térmicay
sobrepresion.

Deberan tener los suficientes drengjes parar efectos de mantenimiento.

Seccion B7.
Hornos o Alambiques

Los hornos 6 aambiques, deberdn cumplir con las normas APl RP 530, 530M, 532 y
630, AICS, AMCA, ANSI, ASME; ASTM, AWS o equivaentes.

La chimenea de los hornos 6 aambiques deberan tener la suficiente altura como para
dispersar los efluentes gaseosos de acuerdo alas disposiciones contenidas en el RASH.

Seccién BS.
Calderos

Los calderos deberan cumplir con lanorma ASME (Calderos y Recipientes de Presion)
Seccion |, AICS, ANSI B31.1 y B31.3 o equivalentes.

La chimenea de los calderos debera tener la suficiente altura como para dispersar los
efluentes gaseosos de acuerdo alas disposiciones contenidas en el RASH.

Seccion B9.
Sistemas de Tuberias

Los sistemas de tuberias deberén ser disefiados e instalados de acuerdo con las normas
API 5L, 601, RP 520, RP 550, ANSI B 16.9, 16.11, 16.21, 31.3, 36.10 y 36.19, ASME
Secciones | y VIII y NFPA o equivalentes.

Las tuberias seran disefiadas para soportar todo tipo de tensiones que se generen en los
procesos, considerando la expansion y contraccién térmica para las condiciones de
arrangque, operacion, paro y limpieza con vapor, evitando tensiones excesivas en las
tuberias, valvulas y equipos. En los cambios de direccion de tuberias, se usara
normalmente codos de radio largo y |as juntas de expansion seran usadas solamente en
casos limitados cuando haya restricciones de espacios.

Las tuberias superficiales seran instaladas sobre durmientes para prevenir la corrosion
y desgaste de la proteccion.

Los sistemas cerrados de lineas de recoleccion de gases residudes y demas facilidades para
e venteo, seran disefiadas de acuerdo con las normas APl RP-521.

Seccién B10.
Sistemas de Desagiies

Las Plantas Re-refinadoras deberan tener sistemas separados de coleccidn de desaglies, seguin
el siguiente detalle:

a)

b)

Desagilies industriales, para colectar las aguas contaminadas con hidrocarburos
provenientes de las unidades de proceso.

Desaguies pluviales, para colectar las aguas provenientes de precipitaciones pluviales,
agua de techos, etc.
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c)

d)

Desaglies quimicos, para colectar aguas contaminadas con productos quimicos tales
como acidos, dcalisy otros, provenientes de las unidades de proceso o del laboratorio,
gue utilicen productos y reactivos quimicos.

Desaglies sanitarios, para colectar |os efluentes de aguas servidas.

Seccién B11.
Instrumentacién y Sistemas de control

La seleccion, disefio e instalacion de instrumentos y sistemas de control deben estar de
acuerdo con normas APl RP 550, 551, NFPA 70, ANSI, NEMA, ISA o equivalentes.

b)

Seccion B12.
Sistemas Eléctricos

Los sistemas eléctricos deben ser instadlados de acuerdo a disposiciones y
especificaciones de la National Electrical Code, NFPA 70 (ANSI ClI).

La calificacion de un &rea de riesgo y € criterio de disefio a ser usado estan definidos
en el Capitulo 5, Articulo 500 de la National Electrical Code, NFPA 70 (ANSI ClI).

La Planta Re-refinadora, debera contar con un sistema auxiliar de generacion eléctrica
alafuente principal de suministro eléctrico.

Los sistemas de pararrayos, asi como el sistema de aterramiento de los equipos e
instalaciones eléctricas deberan ser disefiados e instalados de acuerdo a las normas
NFPA 70, NEMA y API RP 540 o equivalentes.

Los sistemas de iluminacion de la Planta Re-refinadoras deberan ser disefiados e
instalados de acuerdo con las normas NFPA 70 — NEC, NEMA, y APl RP 540 o
equivalentes.

Seccion B13.
Fundacionesy estructuras

Los tanques, torres, soportes de tuberia, bombas, motores eléctricos, turbinas,
intercambiadores de calor, aambiques; estructuras de acero y edificios tendran
fundaciones de concreto, y deberan estar disefiadas y construidas de acuerdo a las
recomendaciones y las normas de los fabricantes de los equipos, estructuras y
reci pientes.

Las fundaciones deberan ser disefiadas contra vientos y condiciones sismicas de la localidad
de acuerdo con normas ACl, AISC, ANSI, API, UBC o equivaentes.

Seccion B14.
Recubrimientos a prueba de fuego

Todos los recipientes, estructuras de acero, soportes de recipientes, hornos, soportes de tuberia
y otros equipos que contengan material inflamable, instrumentos y cables eléctricos que sean
vitales durante situaciones de emergencia y lineas de descarga de vavulas de aivio, deberan
ser cubiertos con material a prueba de fuego, hasta una altura apreciada, siguiendo los cédigos
y esténdares ACI 305r, 318 y 506; ASTM C156, C171, C309, E84, E119, E136, E605; y API
Publicacion 2218 o equivalentes.

31



GACETA OFI CIAL D E BOLIVIA

Seccion B15.
Aislamiento Térmico

Todos los equipos y tuberias por los que circulan fluidos calientes deberan estar provistos de
un aislamiento térmico con el objeto de minimizar las pérdidas de calor y conservar la energia,
asi como proteger a personal de operaciones, de potenciales quemaduras por efecto del
contacto con tales equipos y tuberias. El espesor del aislamiento térmico deberd tomar en
cuenta |l os anteriores conceptos.

Seccion B16.
Sistema contra incendios

El sistema contra incendios de las Plantas Re-refinadoras debera contar con la instalacion de
un sistema fijo para la defensa contra incendios que comprendera de un tanque de
almacenamiento de agua contra incendios y una red de extincion con aplicacion mecéanica
(hidrantes). El régimen de abastecimiento de agua contra incendios, estara construido para un
consumo relativo de rociado de 12,5 I/min. x m? como minimo, con un tiempo minimo de
treinta (30) minutos de autonomia, el cual debera ubicarse e instalarse de acuerdo a las
Normas NFPA N° 24 “Standard for outside and Protection”, NFPA N° 14 “Standard for the
installation of Standpipes and Hose Systems” y APl 630 que incluye el sistema de espuma
contraincendio ainstalarse en todos | os tanques de almacenagje.

Se contard con extintores portétiles en nimero y capacidad establecidos en Norma NFPA N°
10 (ANSI Z 112.1) “Standard for portable Fire Stinguishers”.

Seccién B17.
Sistema para deteccion y alarma de incendios

El sistema de deteccion y aarma contra incendios debera detectar el fuego, accionar las
alarmas y los servicios para defensa contra incendios de la planta. Estos sistemas deberan ser
de accionamiento manual y automético.

El sistema de accionamiento manual debera contar con accionadores fijados en distintas partes
de la planta, que permitaincluso accionarla desde | as oficinas administrativas.

Todo €l personal de la planta, debera contar con certificado de aprobacion de un curso tedrico-
préactico de entrenamiento para combatir incendios.

ANEXO C

ESPECIFICACIONESY NORMASDE MEDIO AMBIENTE, SALUD Y SEGURIDAD
PARA LA CONSTRUCCION, MODIFICACION Y OPERACION DE PLANTAS RE-
REFINADORASDE ACEITESLUBRICANTESUSADOS

Seccién C1.
Equipo para proteccion personal

a) Dando cumplimiento a las disposiciones de la Ley Genera del Trabao y sus
reglamentos, todos los trabajadores en la fase de construccion y operacion deberan
utilizar cascos, zapatos, guantes y lentes de seguridad, asi como protectores de oido,
para cuando €l nivel de ruido supere los 90 decibeles y otros dispositivos de proteccion
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f)

9)

h)

)
k)

d)

persona que sean requeridos como proteccion adicional en funcion a trabao
especifico arealizar.

Todo el personal operativo de la Planta Re-refinadora deberd utilizar ropa adecuada de
trabajo que evite la generacion de estatica.

Para trabajos de soldadura se deberd utilizar ropa y equipamiento personal especial de
proteccion.

Para determinado tipo de trabajos (limpieza de tanques y otros), se debera utilizar
equipos y aparatos especiales de respiracion, los cuales deberan ser utilizados
Unicamente por personal entrenado.

Para trabajos de pintado, limpieza por desarenado y trabajos en areas con suspensiones
sdlidas en € aire, se deberd utilizar mascaras apropiadas.

Para trabgjos en aturas de 3 metros 0 mas, € trabgador deberd ademés utilizar
dispositivos de seguridad adecuados (cinturones de seguridad, guantes de agarre especia),
debidamente asegurados o sujetados antes de gjecutar € trabgjo.

Los andamios deberan ser disefiados y construidos con barandas de 0,95 metros de
altura y de construccién solida. Serén rigidos y estaran provistos de dispositivos de
fijacion, anclaje o arrostramiento; donde sus escal eras comuniquen todos los niveles.
Se debera contar con un botiquin de primeros auxilios y con personal en cada turno
entrenado paratratar lesiones leves del personal.

Si e trabagjador lesionado en un accidente, necesitase ser evacuado de acuerdo con la
gravedad del caso, se utilizara el medio méas adecuado para su rapido transporte a un
centro especializado.

La Planta Re-refinadora deberd contar detectores de toxicos, corrosivos y emanacion
de gases combustibles.

Se debera disponer de carteles de seguridad, de advertencia, delimitadores de areas de
riesgo, carteles y seguros de control de arranque de motores o unidades energizadas,
extintores y mantas incombustibles para trabg os especiaes.

Seccion C2.
Per misos de trabajo

Todo trabajo a ser realizado en una planta en operacion, requerira de una autorizacion
de trabgjo que sera emitida por una persona entrenada y competente. El permiso
explicara las condiciones de trabajo, precauciones especiales, procedimientos y
equipos parala proteccion del personal.

Sera requerida una autorizacién especia para trabajos en area o zonas de alto riesgo.
Lanorma API 2009 servird como guia para €l desarrollo de la autorizacién y gecucion
en areas de riesgo.

Sera requerida una autorizacion especial para €l ingreso a los tanques, torres,
recipientes 0 fosas bgjo nivel. Las condiciones necesarias de seguridad estarén
especificadas en la autorizacion. Pruebas de gas y comprobacion de la calidad del aire
formaran parte del procedimiento de autorizacion.

Las autorizaciones solo pueden ser preparadas, firmadas y emitidas por € responsable
técnico de laplanta o de la empresa.

Seccién C3.
Conservacion delaenergia

En € disefio de calentadores, calderos, intercambiadores de calor y otros procesos, se
debe tomar en cuentala conservacion de la energiay minimizar sus pérdidas.
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b)
c)

d)

f)

b)

El control del exceso de aire a los caentadores y calderos debe formar parte de la
précticanormal de operacion.

Se debera registrar € consumo diario de energia y sus variaciones, con € objeto de
optimizar y justificar su uso.

Las pérdidas de energia, fugas de vapor o venteos deberan ser minimizadas.

Seccién C4.
Higieneindustrial

El lugar de trabajo debera estar completamente aseado y ordenado en todo momento.
Se deberd evitar derrames de derivados de hidrocarburos, en caso de producirse,
deberan ser cubiertos con arena para reducir € riesgo de incendio y limpiado 10 méas
pronto posible.

Los desechos de cualquier tipo de hidrocarburo deberan ser dispuestos mediante un
procedimiento aprobado.

La planta deberd contar con instalaciones adecuadas para € aseo persona de los
trabgadores, de acuerdo alas disposiciones de laLey Genera dd Trabgo.

La planta debera contar con un programa de monitoreo y reparacion de fugas y
derrames en sitio, de acuerdo a las normas APl 342 y 343 o equivaentes. Se debera
registrar las fugas para estimar la eficiencia de del programa de monitoreo y
manteni miento.

Las Plantas Re-refinadoras deberan contar en cada una de sus unidades, con un Manual
Interno de Higiene y Seguridad Industrial, el mismo que debera ser de conocimiento de
todo el personal de la Empresa.

Seccién C5.
I nspeccién de equipos

Todas las instalaciones deberan contar con un programa de inspeccion basado en las
normas API 12R, 510, 570, 572, 573, 574, 575, 576, 598 y 653 0 equivalentes y se
incluirdn disefios y registros de los equipos, condiciones de operacion y registros de
observaciones de lainspeccion.

Los inspectores deberan ser personas entrenadas y calificadas por entes reconocidos,
para realizar auditorias que aseguren la integridad y el buen funcionamiento de los
equipos.

Las inspecciones formaran parte integral de l0s registros y se tomaran en cuenta para
| as operaciones de mantenimiento.

A la finalizacién de la construccién de la planta, se debera efectuar inspecciones y
pruebas integrales del sistema

Seccién C6.
Medidas de seguridad, emergenciay planes de contingencia

Las instalaciones deberan contar con manuales de operacién y seguridad industrial en
cada unade las areas 0 sectores de la planta. Todos |os trabajadores deberan recibir una
copiade estos manuales y ser entrenados sobre e contenido de os mismos.

Los planes de contingencia deberdn serén incluidos en los manuales de operacion y
seguridad industrial. Las instrucciones sobre e cuidado del medio ambiente también
deberén ser incluidos.
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c)
d)
€)
f)
9)
h)

b)

Las Plantas Re-refinadoras deberan estar organizadas contra posibles siniestros, las
cual es deberan ser dirigidos por un profesional especializado en lamateria.

La disponibilidad de equipos contra incendios debera estar de acuerdo con e tamafio
de las instaaciones y la complgjidad de los mismos, debiendo ser ubicados
estratégicamente en lugares visibles y de fécil acceso.

El persona deberéa ser capacitado para actuar en situaciones de emergencia.

Los entrenamientos en campo y simulaciones formaran parte del programa y de las
medidas de emergencia.

Se debera tener registros de los entrenamientos realizados y un listado del personal que
ha recibido los mismos.

En los planes de contingencia se debera designar a las personas responsables y latarea
gue deberdn cumplir cada uno de ellos.

Seccién C7.
Operacionesy mantenimiento

El persona operativo y de mantenimiento debera ser entrenado y capacitado para
g ecutar su trabajo en forma seguray efectiva.

El personal debera ser entrenado 'y capacitado en su trabgjo, de ta manera que entienda su
funcion eidentifique o reconozcalos riesgos y eventos anormales.

La Empresa debera dotar a todo su personal de herramientas y equipos apropiados para
realizar su funcion.

Los soldadores deberan ser calificados de acuerdo a cédigo y normas AWS, ASME o
equivalentes y los registros de prueba seran registrados como constancia de su
capacitacion.

Seccién C8.
Sistema de gestion ambiental

A los efectos del presente reglamento, se entiende por Gestion Ambiental, a conjunto
de decisiones y actividades orientadas a la proteccién y conservacion del medio
ambiente y los recursos naturales, regulando las acciones del hombre con relacion ala
natural eza.

Dentro de este contexto, las Empresas que se dediquen a la construccion y operacion
de Plantas Re-refinadoras deberan sujetarse a las disposiciones contenidas en la Ley
del Medio Ambiente y sus reglamentos aprobados, asi como € RASH y disposiciones
posteriores.

La Gestion Ambiental que deberdn disefiar las Empresas debe comprender los
siguientes aspectos principales:

e Formulacion y establecimiento de politicas ambientales de cada Empresa que
tiendan a la proteccion y conservacion del medio ambiente a fin de garantizar el
mantenimiento y la permanencia de los diversos ecosistemas existentes y de sus
areas deinfluencia
Procesos e instrumentos de planificacion ambiental.

Administracion de recursos econémicos y financieros para afrontar las politicas
ambientales de cada empresa.

e Establecimiento de instrumentos e incentivos orientados ala proteccion y conservacion
del medio ambiente que circunda alas Plantas Re-refinadoras.
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e Optimizacion y racionalizacion del uso de aguas, aire, suelos y otros recursos
naturales renovables dentro del érea de influencia de la planta, garantizando su
disponibilidad y su conservacion.

ANEXO D
DISTANCIASMINIMASENTRE DIFERENTESINSTALACIONES

Seccion D1.
GENERALIDADES

Las Empresas interesadas en la construccion y operacion de Plantas Re-refinadoras, deberan
situar sus instalaciones en zonas seguras, terrenos estables, de facil acceso y que ademés
cumplan con las minimas distancias establecidas en €l presente anexo.

En relacion a la orientacion de las instalaciones, se debera tomar en cuenta la direccion de los
vientos dominantes, con €l propésito de ventilar adecuadamente la planta y evitar la
concentracion de gases combustibles.

Seccion D2.
NORMASESPECIFICASDE DISTANCIA

Cuadro de distancias minimas.- Las distancias minimas entre limites de las diferentes
instalaciones y equipos, tdes como: tanques de amacenamiento, cargaderos, separadores de
aceite, unidades de proceso, instalaciones auxiliares, inmuebles, vias exteriores, se detdlan en €
cuadro D-3, Cuadro de Distancias Minimas.

Disposicion y separacion de tanques- En las Plantas Rerefinadoras € amacenamiento de
materias primas y productos findes, asi como los combustibles utilizados para su operacion, deberan
ser almacenados en tanques amosféricas de techo fijo.

Para el calculo de separacion entre tanques se tomara en consideracion el diametro “D” del
tanque de mayor diametro.

Para efectos de preservacion del medio ambiente, se tomara en consideracion 1o estipulado en
el RASH.

e Hidrocarburos de Clase |.- La distancia entre las paredes de tangues cilindricos, sera
como minimo el didmetro “D”.

e HidrocarburosClasell.- Ladistancia minima entre las paredes de |os tanques sera de 0,8
D. Estadistancia puede reducirse a 30 metros, cuando |a exigencia resulte mayor.

Cuadro D-1
TIPODE || CLASE DEL DIAMETRO
TANQUE | PRODUCTO
D<40m D>=40m
Techo Fijo Il 08D 30m
e Hidrocarburos de Clase |11.- La distancia minima entre las paredes de los tanques se

calculara de acuerdo con el siguiente cuadro, donde “D” es el diametro del tanque mayor.
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Cuadro D-2
TIPO DE CLASE DEL DIAMETRO
TANQUE PRODUCTO
Hasta7.5m D<50m D>=50m
Techo Fijo Il 25m 03D 17m

Si e almacenamiento se efectla a temperaturas superiores a su punto de inflamacion, las
distancias entre tanques se mantendran de acuerdo con lo reglamentado para los hidrocarburos

deClasell.

Para los hidrocarburos de clase I, 11 y 111, los tanques no deberéan estar dispuestos en mas de
dosfilas., y es preciso que cada tanque tenga adyacente una calle o via de acceso que permita
lalibre intervencién de los medios méviles de lucha contraincendios.

Cuadro D-3.- El siguiente cuadro detala las distancias minimas entres las diferentes
instalaciones, unidades de proceso y edificaciones vecinas.
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3.1 Hidrocarburos Clase |

3.2. Hidrocarburos Clase ||

33. Hidrocarburos Clase 1
4. Cargaderos

41. Hidrocarburos Clase |

4.2. Hidrocarburos Clase ||

4.3. Hidrocarburos Clase 1
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5. Sistemade Separacion Agua- Aceite

6. Caderosy Alambiques

7. Infraestructura civil, laboratorios, talleres y otros edificios adyacentes independientes de
funcionamiento de la planta.

8. Sistemas de agua contraincendios.

9. Cerramiento de la Planta Re-refinadora

10. Terrenos en los que puedan edificarse inmuebles.

11. Localesy establecimientos de publica concurrencia.

NOTAS CORRESPONDIENTESAL CUADRO DE DISTANCIASMINIMAS

(1) Salvo € equipo de transferenciaintegrado en la unidad.
(2) Salvo para las bombas de transferencia que pueden estar situados en €l borde exterior del
dique; con las siguientes distancias:

Hidrocarburos Clase | 20m
Hidrocarburos Clase || 15m
Hidrocarburos Clase [11 10m

(3) Salvo los tanques comunicados a los cargaderos, pudiendo éstos excepciondmente situarse
fueradel dique y guardando las distancias minimas dadas en la Nota (2).
(4) Salvo labomba que alimente al Sistema de Separacion Agua - Aceite.

ANEXO E
LIMITESEXTERIORESY VIASDE CIRCULACION INTERNAS

Seccion E1.
ENMALLADO PERIMETRAL

Toda la Planta Re-refinadora debera disponer de un cerramiento sdlido de 3,00 metros de
alturaminima, rodeando el conjunto de sus instalaciones.

El cerramiento debe colocarse a las distancias minimas que figuran en € punto 10 de los
cuadros de distancias (ANEXO D).

Este cerramiento no debe obstaculizar corrientes de aire, con el fin de contar con una buena
ventilacion en las unidades de proceso y el &rea de tanques de almacenamiento. Estos muros
deberan ser construidos de forma que faciliten toda intervencién y evacuacion en caso de
emergencia, mediante accesos estratégicamente situados.

Se debera contar con dos tipos de acceso a las instalaciones, e primero destinado al ingreso y
sadlida del personal y e segundo destinado al ingreso y salida de camiones cisternas y
vehiculos en general.

Las puertas que se abren sobre vias exteriores deberan tener un ancho suficiente o una zona
adecuada de giro para que la entrada y salida de vehicul os no exija maniobra.

Seccion E2.
VIASDE CIRCULACION
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Las vias de circulacidén y maniobra, dentro de la Plantare-refinadora, se clasifican en:

E.2.1.- Vias de libre circulacién.- Estas vias de circulacion deberdn tener un ancho minimo
de seis metros.

E.2.2. Viasdecirculacion restringida.- Las vias de circulacion restringida serén aguellas que
comuniquen a las unidades de proceso, area de tanques de almacenamiento, cargaderos,
talleres, &rea de separaciOn agua-aceite y laboratorios. Estas vias de circulacion deberan tener
un ancho minimo de cuatro metros y estar debidamente sefializadas.

Estas vias de circulacion deberan seguir las siguientes normas.

a) Las vias de circulacion deberan permitir discurrir las aguas pluviales, normamente
hacialos sistemas de drenaje previstos paratal efecto.

b) El radio de giro de las vias de circulacion debera permitir una facil maniobra de los
vehiculos.

c) El cruce de haces de tuberias aéreas sobre las vias de circulacion, debera tener una
altura minima de cinco metros, por encima de la rasante de la via de circulacion.

d) Las tuberias y cables eléctricos subterraneos que atraviesen vias de circulacion,
deberan ser instalados en canales de hormigon armado, que permitan e facil
mani puleo y mantenimiento de [0S mismos.

ANEXO F
PROCEDIMIENTOS PARA LA TOMA DE MUESTRASPARA EL CUMPLIMIENTO
DEL CONTROL DE CALIDAD

Para @ control de calidad de los Aceites Bases Re-refinados, la Superintendencia procedera a
tomar muestras cuando lo considere necesario 0 asolicitud de la Empresa.

Para determinar la calidad de las muestras, estas seran sometidas a las pruebas establecidas en
el Anexo A del presente Reglamento.

El procedimiento paralatoma de muestras se detalla a continuacion:

Se tomaran cuatro muestras de cada producto.

Se utilizaran recipientes nuevosy limpios.

Las muestras deberan estar precintadas y codificadas adecuadamente.

El volumen por cada muestra debera ser de 1000 ml.

La actividad de toma de muestras deberd estar respaldada por un acta de muestreo a ser
suscrita por el inspector y el representante de la Empresa.

El destino de las muestras sera el siguiente:

agbrwbdhPE

S

e MuestraN° 1 pararesguardo de la Empresa

e MuestraN°® 2 paraanalisis basico en laboratorio designado por la Superintendencia.

e Muestra N° 3 para andlisis completo en laboratorio acreditado u homologado por €l
OBA.

e MuestraN° 4 pararesguardo del laboratorio acreditado y de la Superintendencia.

7. En caso de detectarse incumplimiento de las especificaciones de calidad de laMuestraN°® 2,
la Superintendencia procedera a enviar la Muestra N° 3 a un laboratorio acreditado para
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ratificar e incumplimiento. S e laboratorio acreditado ratifica € incumplimiento de las
especificaciones de calidad, se procedera a seguir |os pasos sancionatorios segun € Capitulo
X1V dd presente Reglamento.

En caso de desacuerdo por parte de la Empresa con los resultados del inciso 7, lamisma
podra solicitar mediante memorial a la Superintendencia, un nuevo andisis de las
Muestras N° 1y N° 4, por medio de otro laboratorio acreditado y en consentimiento del
laboratorio que efectlo el andlisis de laMuestra N° 3. Los resultados se presentaran ala
Superintendencia. Los gastos concernientes a estos andlisis adicionales, correran por
cuenta de la Empresa

En caso que e segundo laboratorio acreditado verifigue & incumplimiento de las
especificaciones de calidad de las muestras N° 1y N° 4, segin el Anexo A, la Empresa
se sometera al proceso sancionatorio correspondiente.

La identificacion de las muestras debera ser efectuada de acuerdo a formato
recomendado por la Superintendencia.

ANEXO G
SOBRE LASPOLIZAS DE SEGURO

La Empresa debera contar con las siguientes Polizas de Seguros:

Rubro: Incendio y aliados

M ateria asegurada: Planta Re-refinadora de Aceites L ubricantes Usados.

Detalle asegurado:  Unidades de proceso, tanques de almacenamiento, cargaderos, sistema

de separacion agua-aceite, instalaciones auxiliares, bombas, equipos de
proteccion, equipos de medicion, control y otros.

Edificios y construcciones, equipos de procesamiento y medicién,
envases, muebles y enseres, dinero y/ o valores.

Cobertura: Incendio, rayo, explosion, motines, huelgas, dafio malicioso,

vandalismo,  sabotgje, robo a primer riesgo, dafios por agua, lluvia,
inundacion, dafios por viento, granizo y nieve.

Vaor Asegurado: A criterio del inversionistay en funcién a costo de las instal aciones.

Clausula: Reemplazo, reposicién automéatica de suma asegurada.

Rubro: Responsabilidad Civil

Materia Asegurada:  Planta Re-refinadora de Aceites L ubricantes Usados.

Cobertura: Responsabilidad civil contractual y extra contractual incluyendo dafios a

terceros a consecuencia de incendio y explosion. Dafios a terceros por
transporte de productos en camién o cisterna.

Vaor asegurado: A criterio del inversionistay en funcién al riesgo de la actividad.

Clausula: Gastos de defensa 'y gastos de limpieza.
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Las pdlizas deben ser emitidas por entidades aseguradoras debidamente autorizadas y
registradas en la Superintendencia de Pensiones, Vaoresy Seguros.

ANEXO H
NORMASBASICASPARA LA COMERCIALIZACION
DE ACEITESBASE RE-REFINADOS

Las Empresas Re-refinadoras son las responsables por el almacenamiento de sus
Aceites Base Re-refinados y su comercializacion a las Plantas de Aceites
Lubricantes Terminados y Grasas Lubricantes, tomando como base las siguientes
disposiciones.

Seccion H1.
CONTROL DE MATERIA PRIMA'Y ACEITESBASE RE-REFINADOS

Las Empresas Re-refinadoras deberdn llevar un registro detallado de sus
proveedores, tipos, calidad y volumenes de Aceites Lubricantes Usados
recolectados. Paralelamente estas empresas deberan llevar también un registro
detallado de sus clientes (Plantas de Aceites Lubricantes Terminados y Grasas
Lubricantes), con datos del nombre comercial (6 razon social), direccion, nombre del
responsable, tipos, calidad y volimenes de Aceites Base Re-refinados entregados o
vendidos.

Seccion H2.
COMERCIALIZACION DE ACEITESBASE RE-REFINADOS.

El vehiculo utilizado para el transporte y comercializacion de Aceites Base Re-
refinados debera ser adecuado para tal efecto y debera contar por lo menos con un
extinguidor tipo BC en lugar accesible desde una posicion fuera del vehiculo.

Las actividades de transporte y comercializacion de Aceites Base Re-refinados
desde o hacia las Plantas Re-refinadoras, deberan ademas tomar en cuenta las
recomendaciones del Reglamento para Actividades con Sustancias Peligrosas.

Las Empresas Re-refinadoras, podran comercializar los Aceites Base Re-refinados
producidos a las Plantas de Aceites Terminados y Grasas Lubricantes, a través de
carros cisternas precintados, codificados y debidamente identificados y con sellos de
seguridad correspondientes, los cuales llevaran copias de guias de comercializacion
donde se identificaran claramente los siguientes aspectos: Nombre de la empresa,
tipo de aceite base re-refinado, especificaciones de calidad, numero de lote, fecha de
lote, volumen, marca, procedencia y destino final (Cuadros H1 y H2):

Cuadro H-1.- Guia de Especificaciones del Producto

ACEITE BASE RE-REFINADO
PROCEDENCIA o MARCA
NOMBRE DEL PRODUCTO
TIPO DE ACEITE BASE RE-REFINADO
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FECHA DE LOTE
N° DE ANALISIS
N°DE LOTE

Cuadro H-2.- Guia de Especificaciones de Calidad

METODOS PARAMETROS DE CALIDAD RESULTADOS
ASTM D-455 Viscosidad Cineméticaa 100 °C, cST
ASTM D-2270 Indice de Viscosidad
ASTM D-1500 Color

ASTM D-97 Punto de Escurrimiento, °C

ASTM D-92 Punto de Inflamacion, °C

ASTM D-524 Carbon Ramsbottom, % peso.

ASTM D-664 N°. de Neutralizacion, mg KOH/g, TBN
ASTM D-129 Azufre, % peso ) -

Cuadro H-3.- Guia de etiqueta de comercializacion

NOMBRE DE LA EMPRESA PRODUCTORA DE
ACEITE BASE RE-REFINADO

* LOGOTIPO DE RE-
REFINADO

¢ Nombre del Producto
¢ Tipo de Aceite Base Re-refinado
o Especificaciones de Calidad. Cuadro H-2.

e Procedencia:
e Destino:
e Fechade e No. de
* No. de Produccién Andlisis * Volumen de e Marca
Lote Lote
del Lote.
ANEXO |

TAMARNO Y PLEGADO DE PLANOS

Seccion |1.
TAMANO DEL PLANO

El formato de planos a presentar por la Empresa, debera considerar lo indicado en la
Figura I-1, cuyos limites podran adoptarse de acuerdo al indole del disefio grafico, en
casos excepcionales y por razones de disefio 0 necesidades técnicas justificadas se
permitird hasta el maximo fijado de 6 veces A x 3 veces B gue formen cantidades enteras
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multiplos.
El plano debera contar en el extremo inferior izquierdo una pestafia de 4 cm x 29,7 cm.

Seccidn 12.
CARATULA

El plano debera contar con una caratula, la cual se ubicar4 en la parte inferior
derecha del plano, con el siguiente formato:

AxB=185cm x 29,7 cm

En la parte inferior de la caratula se dejaran espacios, uno de 6 cm x 9,5 cm y otro de
8 cm x 18,5 cm destinados a sellos y constancias municipales.

Seccion | 3.
PLEGADO

El plano debera ser plegado tal como indica la figura I-1, la cual no incluira la
pestafia, de modo de quedar siempre al frente la caratula del plano.
Figural-1.- Tamafio y plegado de planos.

FORMATO MAXIMO
6A x3B=111cm X 89,1

A =185cm
R=297 w



